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Rechtliche Hinweise

Nutzung der Anwendungsbeispiele
In den Anwendungsbeispielen wird die Losung von Automatisierungsaufgaben im Zusammen-
spiel mehrerer Komponenten in Form von Text, Grafiken und/oder Software-Bausteinen
beispielhaft dargestellt. Die Anwendungsbeispiele sind ein kostenloser Service der Siemens AG
und/oder einer Tochtergesellschaft der Siemens AG (,Siemens®). Sie sind unverbindlich und
erheben keinen Anspruch auf Vollstandigkeit und Funktionsfahigkeit hinsichtlich Konfiguration
und Ausstattung. Die Anwendungsbeispiele stellen keine kundenspezifischen Lésungen dar,
sondern bieten lediglich Hilfestellung bei typischen Aufgabenstellungen. Sie sind selbst fur den
sachgemafen und sicheren Betrieb der Produkte innerhalb der geltenden Vorschriften
verantwortlich und miissen dazu die Funktion des jeweiligen Anwendungsbeispiels Uberprifen
und auf Ihre Anlage individuell anpassen.
Sie erhalten von Siemens das nicht ausschlief3liche, nicht unterlizenzierbare und nicht
Ubertragbare Recht, die Anwendungsbeispiele durch fachlich geschultes Personal zu nutzen.
Jede Anderung an den Anwendungsbeispielen erfolgt auf Ihre Verantwortung. Die Weitergabe an
Dritte oder Vervielféltigung der Anwendungsbeispiele oder von Ausziigen daraus ist nur in
Kombination mit lhren eigenen Produkten gestattet. Die Anwendungsbeispiele unterliegen nicht
zwingend den Ublichen Tests und Qualitatsprifungen eines kostenpflichtigen Produkts, kdnnen
Funktions- und Leistungsmangel enthalten und mit Fehlern behaftet sein. Sie sind verpflichtet, die
Nutzung so zu gestalten, dass eventuelle Fehlfunktionen nicht zu Sachschéden oder der
Verletzung von Personen fuhren.

Haftungsausschluss
Siemens schlief3t seine Haftung, gleich aus welchem Rechtsgrund, insbesondere fir die
Verwendbarkeit, Verfugbarkeit, Vollstandigkeit und Mangelfreiheit der Anwendungsbeispiele,
sowie dazugehdriger Hinweise, Projektierungs- und Leistungsdaten und dadurch verursachte
Schéden aus. Dies gilt nicht, soweit Siemens zwingend haftet, z.B. nach dem Produkthaftungs-
gesetz, in Fallen des Vorsatzes, der groben Fahrlassigkeit, wegen der schuldhaften Verletzung
des Lebens, des Korpers oder der Gesundheit, bei Nichteinhaltung einer ibernommenen
Garantie, wegen des arglistigen Verschweigens eines Mangels oder wegen der schuldhaften
Verletzung wesentlicher Vertragspflichten. Der Schadensersatzanspruch fiir die Verletzung
wesentlicher Vertragspflichten ist jedoch auf den vertragstypischen, vorhersehbaren Schaden
begrenzt, soweit nicht Vorsatz oder grobe Fahrlassigkeit vorliegen oder wegen der Verletzung
des Lebens, des Korpers oder der Gesundheit gehaftet wird. Eine Anderung der Beweislast zu
Ihrem Nachteil ist mit den vorstehenden Regelungen nicht verbunden. Von in diesem Zusammen-
hang bestehenden oder entstehenden Anspriichen Dritter stellen Sie Siemens frei, soweit
Siemens nicht gesetzlich zwingend haftet.
Durch Nutzung der Anwendungsbeispiele erkennen Sie an, dass Siemens Uber die beschriebene
Haftungsregelung hinaus nicht fuir etwaige Schaden haftbar gemacht werden kann.

Weitere Hinweise
Siemens behalt sich das Recht vor, Anderungen an den Anwendungsbeispielen jederzeit ohne
Ankundigung durchzufiihren. Bei Abweichungen zwischen den Vorschlagen in den Anwendungs-
beispielen und anderen Siemens Publikationen, wie z. B. Katalogen, hat der Inhalt der anderen
Dokumentation Vorrang.
Erganzend gelten die Siemens Nutzungsbedingungen (https://support.industry.siemens.com).

Securityhinweise
Siemens bietet Produkte und Lésungen mit Industrial Security-Funktionen an, die den sicheren
Betrieb von Anlagen, Systemen, Maschinen und Netzwerken unterstitzen.
Um Anlagen, Systeme, Maschinen und Netzwerke gegen Cyber-Bedrohungen zu sichern, ist es
erforderlich, ein ganzheitliches Industrial Security-Konzept zu implementieren (und kontinuierlich
aufrechtzuerhalten), das dem aktuellen Stand der Technik entspricht. Die Produkte und Losungen
von Siemens formen nur einen Bestandteil eines solchen Konzepts.
Der Kunde ist dafiir verantwortlich, unbefugten Zugriff auf seine Anlagen, Systeme, Maschinen
und Netzwerke zu verhindern. Systeme, Maschinen und Komponenten sollten nur mit dem
Unternehmensnetzwerk oder dem Internet verbunden werden, wenn und soweit dies notwendig
ist und entsprechende Schutzmaf3nahmen (z.B. Nutzung von Firewalls und Netzwerk-
segmentierung) ergriffen wurden.
Zusétzlich sollten die Empfehlungen von Siemens zu entsprechenden Schutzmaf3nahmen
beachtet werden. Weiterfihrende Informationen tber Industrial Security finden Sie unter:
https://www.siemens.com/industrialsecurity.
Die Produkte und Lésungen von Siemens werden standig weiterentwickelt, um sie noch sicherer
zu machen. Siemens empfiehlt ausdriicklich, Aktualisierungen durchzufiihren, sobald die
entsprechenden Updates zur Verfigung stehen und immer nur die aktuellen Produktversionen zu
verwenden. Die Verwendung veralteter oder nicht mehr unterstutzter Versionen kann das Risiko
von Cyber-Bedrohungen erhdhen.
Um stets Uber Produkt-Updates informiert zu sein, abonnieren Sie den Siemens Industrial
Security RSS Feed unter: https://www.siemens.com/industrialsecurity.
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1 Einfihrung

1

1.1

Vorteil

Einfuhrung

In der Automatisierungstechnik spielt die Uberwachung der Maschinen und
Anlagen eine immer wichtigere Rolle. Mit der in das TIA Portal integrierten
Funktionalitat ProDiag konnen Sie eine individuelle Uberwachung fir Ihre
Maschine oder Anlage projektieren. So kénnen Sie auch Stérungen im Ablauf
diagnostizieren.

Uberblick

Dieses Anwendungsbeispiel zeigt eine fiktive Bandanlage mit zwei Hubeinheiten.
Auf dem Band werden Kisten abwechselnd zu einer der Hubeinheiten transportiert
und dort nach oben gestapelt. Die Bandanlage wird mit einem Bediengerat (HMI)
gesteuert und mit ProDiag tiberwacht. Die verschiedenen Uberwachungen kénnen
am Bediengerat simuliert und auch angezeigt werden.

Abbildung 1-1: Anlagenubersicht

Plant Overview
8/6/2018 3:21 PM

Control Simulate Error
Power interrupted
Start | (operand) L acee| ]
Machine door open
Stop | (Interiock) |
Lift blocked ]
Ack | (Consecutive error)
Lift failure ]
Resc | (Action/Reaction)
Box missing ]
(Position) ] I
- a = I ]
GRAPH overview ‘
5 AUTO
» Iil ProDiag overview
'S 004 Activate Stop 2 ! i InstLiftProDiagFB
S 005 Lift 1 moves up Cat:. |E|W | I C4/C5 C6

Type: | O | I R|A|P M

S 006 Lift 1 moves down

Dieses Anwendungsbeispiel beschreibt folgende Aspekte:

e Die Projektierung der Maschinen- und Anlageniiberwachung mit ProDiag.
e Die verschiedenen Uberwachungsarten.

e Die Diagnose der Uberwachungsfehler am Bediengerét.

Die Uberwachungen werden mit ProDiag nicht programmiert, sondern projektiert.
Somit kénnen Sie lhre Maschine und Anlage Gberwachen, ohne den Code des
Anwenderprogramms zu verandern.

Die Maschinen und Anlagen diagnostizieren Sie ohne Programmiergerat direkt am
Bediengerat.

Durch die automatische Synchronisierung bleiben alle Anzeigen am Bediengerat
immer up-to-date.
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1.2 Funktionsweise

Anwenderprogramm

Im Anwenderprogramm sind der Ablauf der fiktiven Bandanlage und deren
Simulation programmiert. Das Programm wurde unter den Kriterien erstellt, dass
moglichst viele Eigenschaften der Maschinen- und Anlagendiagnose angezeigt
werden kénnen. Das Anwenderprogramm wird in diesem Beispiel als gegeben
betrachtet und deshalb nicht nédher beschrieben.

Uberwachen mit ProDiag

Mit ProDiag legen Sie globale und lokale Uberwachungen an. Globale Uberwach-
ungen kdnnen Sie an booleschen Variablen innerhalb einer Variablentabelle, eines
globalen Datenbausteins oder eines ARRAY-Datenbausteins projektieren. Lokale
Uberwachungen projektieren Sie an booleschen Parametern eines Funktionsbau-

steins. Das Anwenderprogramm wird somit nicht geandert.

ProDiag stellt verschiedene Uberwachungsarten zur Verfiigung. In der folgenden
Tabelle werden diese zusammen mit einem Anwendungsfall aufgelistet.

Tabelle 1-1: Uberwachungsarten mit ProDiag

Bandanlage eingeschaltet ist.

Uberwachungsart Anwendungsfall im Beispiel Variable/Parameter
Operanden- Uberwacht die Druckluft und die SeqData [DB15]
tiberwachung Spannungsversorgung, wenn die "SeqData".compressedAir

"SegData".powerVoltage

Verriegelungs-

Uberwacht, ob die Verriegelungs-

LiftCmd [FB190]

wenn die Bandanlage ausgeschaltet ist.

tiberwachung bedingungen (z. B. Tir der Hubeinheit #interlockAuto
gesch_loss_en) fur dl_e Bewegungen der #interlockMan
Hubeinheit erfullt sind.
Aktions- Uberwacht, ob die Hubeinheit ihre LiftCmd [FB190]
tiberwachung Ausgangslage innerhalb einer #sensorLiftUp
vorgegebenen Zeit verlassen hat. #sensorLiftDown
Reaktions- Uberwacht, ob die Hubeinheit inre LiftCmd [FB190]
tiberwachung Endlage innerhalb einer vorgegebenen | #sensorLiftUp
Zeit erreicht hat. #sensorLiftDown
Positions- Uberwacht, ob eine Kiste von einer SeqgData [DB15]
tiberwachung bestimmten Bandposition entfernt wird, | "SeqData".newCase

"SeqData".sensorStopl
"SegData".sensorStop2
"SegData".sensorStop3

Um Uberwachungen auszufiihren bzw. einzuschalten, miissen Sie diese zu
ProDiag FBs zuordnen. ProDiag-Funktionsbausteine kénnen Sie mit dem Dialog
"Neuen Baustein hinzufiigen" in der Sprache "PRODIAG (inkl.IDB)" anlegen. Der
ProDiag-Funktionsbaustein wird automatisch im ProDiag-Organisationsbaustein

aufgerufen.

Hinweis

Es sind maximal 100 ProDiag-FBs in einem Projekt verwendbar. Einem ProDiag-

FB (ab V2.0) kénnen Sie insgesamt 1000 Uberwachungen zuweisen und somit
nach technologischen Gesichtspunkten noch leichter gestalten. Bei kleineren
Anlagen ohne technologische Hierarchie kénnen Sie alle Uberwachungen in
einem einzigen ProDiag Uberwachungsbaustein zusammenfassen.

Maschinen- und Anlagendiagnose mit ProDiag
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Uberwachen mit GRAPH

Bei der Programmiersprache GRAPH sind die Uberwachungen bereits in jedem

Einzelschritt integriert.

GRAPH stellt zwei verschiedene Uberwachungsarten zur

Verflgung. In der folgenden Tabelle werden diese zusammen mit einem
Anwendungsfall aufgelistet.

Tabelle 1-2: Uberwachungsarten mit GRAPH

Uberwachungsart

Anwendungsfall im Beispiel

Interlock
(Verriegelung)

Uber einen Interlock programmieren Sie Bedingungen, von denen
die Ausfihrung der einzelnen Aktionen abhéngt. Aktionen eines
Schritts, die mit dem Interlock verknipft sind, werden nur bei
erfullter Interlockbedingung ausgefiihrt. Ist die Interlockbedingung
nicht erfullt, liegt eine Stérung vor. Fur diesen Fall kbnnen Sie
Meldungen festlegen, die dann angezeigt werden. Die Stérung hat
jedoch keinen Einfluss auf das Weiterschalten in den néchsten
Schritt.

In diesem Beispiel wird Giberwacht, ob die Tir der Hubeinheit
geschlossen und die Hubeinheit frei ist.

Supervision
(Uberwachung)

Uber eine Supervision programmieren Sie Bedingungen, mit denen
Sie einen ganzen Schritt Uberwachen kénnen. Ist die Bedingung
erfillt, liegt eine Stérung vor und der Schritt bleibt aktiv. Das heif3t,
die Ablaufkette schaltet nicht in den n&chsten Schritt weiter.

In diesem Beispiel werden nur die Schritte Gberwacht, in denen die
Hubeinheiten bewegt werden. Ist die Bewegung nicht innerhalb
einer vorgegebenen Zeit abgearbeitet (Schrittdauer tberschritten),
dann wird eine Meldung ausgegeben und der Schritt bleibt aktiv. Im
Gegensatz zum Interlock muss die Supervision quittiert werden.

Anzeige in der Runtime

Die auftretenden Fehler der fiktiven Bandanlage werden mit Hilfe der Runtime
angezeigt und diagnostiziert. WinCC Professional stellt dafiir verschiedene Objekte
zur Verfugung. In der folgenden Tabelle werden die Objekte aufgelistet.

Tabelle 1-3: WinCC Objekte zur Anzeige von Uberwachungsfehlern

WinCC Objekt

Anwendungsfall im Beispiel

ProDiag-Ubersicht

Das Objekt "ProDiag-Ubersicht" zeigt den aktuellen Zustand der
projektierten Uberwachungen an. Wenn ein Fehler auftritt, werden
die Fehlerart und die Fehlerkategorie angezeigt. Mit der integrierten
Schaltflache kénnen Sie die "Meldeanzeige" 6ffnen.

GRAPH-Ubersicht

Das Objekt "GRAPH-Ubersicht" zeigt folgendes an:

e Den aktuellen Zustand.

e Die aktuelle Schrittnummer.

e Den Namen des Schrittes der GRAPH-Ablaufkette "LiftSeq".
e Vorheriger und nachfolgender Schritt.

Bei Fehler im Ablauf wird der entsprechende Schritt angezeigt.
Mit den Schaltflachen kdnnen Sie die "Meldeanzeige" bzw. die
"PLC-Code-Anzeige" 6ffnen.

Meldeanzeige

Die ProDiag-Meldungen werden in der "Meldeanzeige" dargestellt.
Mit der Schaltflache kénnen Sie die "PLC-Code-Anzeige" zur
markierten Meldung 6ffnen.

Maschinen- und Anlagendiagnose mit ProDiag
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WinCC Objekt

Anwendungsfall im Beispiel

PLC-Code-Anzeige

Das Objekt "PLC-Code-Anzeige" zeigt den aktuellen

Programmstatus der markierten ProDiag-Meldung oder der

GRAPH-Ablaufkette "LiftSeq" an. Das Objekt unterstutzt die

Programmiersprachen KOP, FUP und GRAPH. Die PLC-Code-

Anzeige ist fir folgende Uberwachungsmeldungen méglich:

e Bei globalen Uberwachungen nur fir Verriegelungen
(Interlocks).

e Beilokalen Uberwachungen fur alle Basisiiberwachungen an
Eingangsparametern.

Programmaéanderungen werden automatisch erkannt und aktualisiert.

Kriterienanalyse-
Anzeige

Das Objekt " Kriterienanalyse-Anzeige" zeigt lhnen die fehlerhaften
Operanden des Anwenderprogramms, die eine ausgewahlte
ProDiag- oder GRAPH-Meldung ausgeldst haben.

1.3 Verwendete Komponenten

Dieses Anwendungsbeispiel wurde mit diesen Hard- und Softwarekomponenten

erstellt:
Tabelle 1-4

Komponente

Anzahl Artikelnummer Hinweis

CPU 1516F-3 PN/DP

1 6ES7516-3FN01-0ABO | Alternativ kann auch
jede andere CPU der
Produkt-Familie S7-1500
verwendet werden.

Memory Card, 1 6ES7954-8LF02-0AA0 -
24 Mbyte
STEP 7 Professional V15 1 6ES7822-1..05-.. -

WinCC Professional
/Advanced V15

6ES7822-1..05-.. -

WinCC Runtime
Professional V15

1 6ES7822-1..05-.. -

Dieses Anwendungsbeispiel besteht aus folgenden Komponenten:

Tabelle 1-5
Komponente Dateiname Hinweis
Dokumentation 109740151_ProDiag_DOC_V41_de.pdf -
WinCC Advanced 109740151_ProDiag_PROJ_Adv_V40.zip -
Projekt
WinCC Professional 109740151_ProDiag_PROJ_Prof_V40.zip -
Projekt

Maschinen- und Anlagendiagnose mit ProDiag
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2.1 Hardwareaufbau

Nachfolgende Abbildung zeigt den Hardwareaufbau der Anwendung.
Abbildung 2-1: Hardwareaufbau

Hinweis

e e —
L+ M e e e
L+ M
SIMATIC
CPU 1516 SIMATIC HMI
TP1200
Comfort
PN PN DP
PN PN

@ PROFINET IE |

Die Aufbaurichtlinien der Geréte sind zu beachten.

2.2 Projektierung

2.2.1 ProDiag-Funktionsbausteine anlegen

Ein ProDiag-FB wird in der Programmiersprache PRODIAG, z. B. mit dem Dialog
"Neuen Baustein hinzufligen" angelegt.

Gehen Sie dabei folgendermalien vor:

1.

ok~ wn

o

Doppelklicken Sie im Ordner "Programmbausteine" auf den Befehl "Neuen
Baustein hinzufigen".
Der Dialog "Neuen Baustein hinzufugen" wird gedffnet.

Klicken Sie auf die Schaltflache "Funktionsbaustein".
Geben Sie den Namen "LiftProDiagFB" fur den neuen ProDiag-FB ein.
Wahlen Sie im Abschnitt "Sprache > PRODIAG (inkl. IDB)" aus.

Um weitere Eigenschaften des neuen ProDiag-Funktionsbausteins
einzugeben, klicken Sie auf "Weitere Informationen”.
Ein Bereich mit weiteren Eingabefeldern wird angezeigt.

Geben Sie die gewlnschten Eigenschaften ein.

Aktivieren Sie das Optionskastchen "Neu hinzufiigen und 6ffnen”, wenn der
ProDiag-Funktionsbaustein gleich getffnet werden soll.

Bestatigen Sie lhre Eingaben mit "OK".

Maschinen- und Anlagendiagnose mit ProDiag
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Abbildung 2-2: Dialog "Neuen Baustein hinzufiigen"
Add new block X

Mame:
| LiftProDiagFE| |

Language: FRODIAG (incl. IDBY [+

= Number.
oB E
Organization () Manual
black )
@ Automatic

;

FB Description:

. Function blocks are code blocks that store theirwalues permanently in instance data blocks,
Function black 50 that they remain available after the black has been executed.

o

Function

e

Data block

More...

> |Additiuna| information

[w] Add new and open QK 1 | Cancel

Alternativ kdnnen Sie ProDiag-FBs auch folgendermaf3en anlegen:

e Beim Erstellen einer globalen Uberwachung wird der ProDiag FB automatisch
angelegt. Fur den Anwender ist hier keine Aktion notwendig.

e Beim Aufruf eines FBs mit lokaler Uberwachung
e Am Instanzdatenbaustein eines FBs
e In der ProDiag-Ubersichtstabelle

Hinweis  Sie kénnen lhre Uberwachung entsprechend der Maschinen- und
Anlageneinheiten strukturieren, indem Sie pro Einheit einen ProDiag-FB
anlegen.
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2.2.2 Uberwachungseinstellungen am ProDiag-FB definieren

Globales Freigabekriterium

Mit dem globalen Freigabekriterium kdnnen Sie den Aufruf des ProDiag-FB im
ProDiag-OB steuern. Das globale Freigabekriterium muss eine globale boolesche
Variable sein. Der ProDiag-FB wird nur aufgerufen, wenn diese Variable den
Signalzustand "TRUE" hat. Damit kénnen Sie z. B. alle Uberwachungen des
ProDiag-FBs gezielt abschalten.

Ein globales Freigabekriterium definieren Sie folgendermal3en:

1. Klicken Sie mit der rechten Maustaste auf den ProDiag-FB "LiftProDiagFB"
und wahlen Sie aus dem Kontextmeni "Eigenschaften...".
Der Eigenschaftendialog des ProDiag-FBs wird gedffnet.

2. Klicken Sie im Register "Allgemein” ("General”) auf
"Uberwachungseinstellungen” ("Supervision settings").

3. Geben Sie die globale boolesche Variable "SegData".globalEnabler als
globales Freigabekriterium an.

Abbildung 2-3: Dialog "Globales Freigabekriterium"

LiftProDiagFB [FB1] <]
J General || Texts || FB supervision definitio... |

General . ) ~
(s ca Supervision settings
Time stamps Global enabler
Compilation
Protection Global enabler |"seqData" globalEnabler E
Attributes

SUPSIV SIS SINGS Using the global enabler, you can define whether all supervisions of the ProDiag function block

trigger supervision alarms. The prerequisite for this is that the global enable criterion has signal
state 1" and the ProDiag function block is called in the ProDiag organization block OB250.

Categories

Select the category enable criterion and the display class for each category that is used in this
ProDiag function block. Using the category enable criterion, you can define whether all
supervisions of the ProDiag function block trigger supervision alarms. The prerequisite for this is
that the category enable criterion has signal state *1*. Using the display class, you can define the
display of the supervision alarms on a HMI device.

K3 TR Y [v]

OK 1 | Cancel |

Hinweis  Sie kdnnen das globale Freigabekriterium auch dazu benutzen, um z. B. einen
Meldeschwall zu verhindern.

Freigabekriterium der Kategorie

Mit dem Freigabekriterium der Kategorie kénnen Sie die Uberwachungen fur jede
einzelne Kategorie des ProDiag-FBs aktivieren und deaktivieren.

Ein Freigabekriterium der Kategorie projektieren Sie entsprechend dem globalen
Freigabekriterium.

Maschinen- und Anlagendiagnose mit ProDiag
Beitrags-ID: 109740151, V4.1, 03/2019 10



© Siemens AG 2019 All rights reserved

2 Engineering

2.2.3 Globale Uberwachungen anlegen

Die globalen Uberwachungen werden im Anwendungsbeispiel an booleschen
Variablen im globalen Datenbaustein "SeqData" angelegt.

Operandenuberwachungen

Wenn die Bandanlage eingeschaltet wird, muss die Druckluftversorgung
betriebsbereit sein. Ansonsten wird eine Uberwachungsmeldung der Kategorie
"Fehler" ausgegeben. Im Anwendungsbeispiel wird die Druckluft mit der Variablen
"SeqgData".compressedAir Uberwacht.

Die Operandeniiberwachung legen Sie folgendermaf3en an:
1. Offnen Sie den globalen DB "SeqgData".

2. Klicken Sie mit der rechten Maus auf die Variable "SeqData".compressedAir
und fuhren Sie "Neue Uberwachung hinzufligen" aus.

Wahlen Sie die "Uberwachungsart" ("Type of supervision") "Operand".
Im Fehlerfall hat die Gberwachte Variable den Zustand "False".
Stellen Sie eine "Verzégerungszeit" ("Delay time") ein, z. B. Oms.

Wahlen Sie als "Bedingung 1" ("Condition 1") die Variable "SegData".plantOn
(Bandanlage ist eingeschaltet). Aktivieren Sie das Optionskastchen "True" flr
den Trigger der Bedingung.

Bei Bedarf kobnnen Sie noch maximal drei Bedingungen hinzuftgen.

7. Wahlen Sie die "Kategorie" ("Category") "Fehler" ("Error").

Wahlen Sie den bereits erstellten ProDiag-FB "LiftProDiagFB" aus.

Sie kénnen auch einen neuen ProDiag-FB anlegen.

Fir die Uberwachung wird automatisch ein "Fehlermerker" ("Error flag") im
Instanzdatenbaustein des ProDiag-FBs angelegt. Der Fehlermerker zeigt an,
ob eine Stdrung aufgetreten ist. Diesen Fehlermerker kénnen Sie in lhrem
Programm abfragen, um z. B. die Maschine bei bestimmten Stérungen
abzuschalten.

9. Geben Sie unter "Spezifisches Textfeld" ("Specific text field") den Text
"Druckluft nicht OK" ("Compressed air not OK") ein. Ein weiteres
Eingabebeispiel finden Sie unter " Beispiel fiir die Uberwachungsart
Fehlermeldung".

o gk~ w

Maschinen- und Anlagendiagnose mit ProDiag
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Abbildung 2-4: Operandeniberwachung

|§Pmperlies *,Info | % Diagnostics

General Texts Supervisions \

I Add new supervision

General

1 (LifteroDiagFB) .

General
Specific text field

Type of supervision: ﬂ
Supervisedtag: |"SeqDsta” compressedair| Trigger: [ True [ False

Delay time:

- E C1trigger: (¥ True [ False

2 trigger: [ True [ False

3 trigger: & True [ False

!

Condition 1:

o
S
2
5
=
3
5]
E
i

Condition 2
Condition 3:

Category

Subcategory 1:

I
—

Subcategory 2:

ProDiag FB: |LiftProDisgFB

Errorflag: |InstLiftFroDiagFB."SeqData.compressedAir_O_1".Err

Alarm text (see settings): | <Categony=: <Type of supervision>: <Specific text field> : <PLC name> : <ProDiag FB namex : <Supervision ID>: A
<Tag names

Specific text field

Enter a text and add the desired associated values.

Specific text field

|Carﬁpressed airnot OK

Die Uberwachung der Spannungsversorgung "SeqData".powerVoltage wird
entsprechend der Druckluftiberwachung angelegt.

Positionsuberwachungen

Bei Stillstand der Bandanlage wird Uberwacht, ob eine Kiste von der ersten
Position entfernt wird. Fehlt eine Kiste, wird eine Uberwachungsmeldung der
Kategorie "Warnung" ausgegeben. Im Anwendungsbeispiel wird dazu die Variable
"SeqgData".newCase (Sensor Kiste vorhanden) Giberwacht.

Die Positionsiiberwachungen legen Sie folgendermaf3en an:

1.

ok~ DN

Klicken Sie mit der rechten Maus auf die Variable "SegData".newCase und
fihren Sie "Neue Uberwachung hinzufiigen" aus.

Wahlen Sie die "Uberwachungsart" ("Type of supervision") "Position".
Im Fehlerfall hat die Gberwachte Variable den Zustand "False".
Stellen Sie eine "Verzogerungszeit" ("Delay time") ein, z. B. Oms.

Die Bandanlage muss stehen. Wéahlen Sie als "Bedingung" ("Condition") die
Variablen "SegData".autoStarted (Automatik gestartet) und
"SeqData".autoStopped (Automatik gestoppt). Aktivieren Sie fir beide das
Optionskastchen "False" fur den Trigger der Bedingung.

AuRRerdem muss die Variable "SegData".stateCase[0] (Status Kiste vorhanden)
gesetzt sein. Aktivieren Sie das Optionskéastchen "True" fir den Trigger der
Bedingung.

Waéhlen Sie die "Kategorie" ("Category") "Warnung" ("Warning").

Wahlen Sie den bereits erstellten ProDiag-FB "LiftProDiagFB" aus.

Sie kénnen auch einen neuen ProDiag-FB anlegen.

Fir die Uberwachung wird automatisch ein "Fehlermerker" ("Error flag") im
Instanzdatenbaustein des ProDiag-FBs angelegt. Der Fehlermerker zeigt an,
ob eine Stdrung aufgetreten ist. Diesen Fehlermerker kénnen Sie in lhrem
Programm abfragen, um z. B. die Maschine bei bestimmten Stérungen
abzuschalten.

Geben Sie unter "Spezifisches Textfeld" ("Specific text field") den Text "Kiste
am Eingang nicht vorhanden” ("Case at entrance missing") ein.

Maschinen- und Anlagendiagnose mit ProDiag
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Abbildung 2-5: Positionsiiberwachung
|d Properties  [*Jinfo | %l Diagnostics

General | Texis Supervisions |

ﬁ" Add new supervision
.4 supervision_ID_3 (LiftProDiagFE)

General

Type of supervision: | Position

Supervised tag: = Trigger: [ True [ False
Delay time: | T#0ms

Action (Condition 1): = €1 trigger: [ True [ False

Condition 2: 2 2 trigger: [ True [ False

Condition 3: 2 3 trigger: [¥] True [ False

i i

e
] |

Category: | 2: Waming
Subcategory 1:

UU

Subcategory 2:

ProDiag FB: | LiftProDiagFe ..l

Errorflag: | InstLiftProDiagFB."SeqData.newCase_P_1".Err ]

Alarm text (see settings): | <Categorys: <Type of sUpervisions : <Specific text fields: <PLC names : <ProDiag FE names: <Supernvision | A
10> Tag names

Specific text field

Enter a text and add the desired associated values.

Specific text field:

|CasE atentrance missing

Die Positionsiiberwachung wird entsprechend der Positionsiiberwachung an
"SeqgData".newCase an folgenden Stoppern durchgefihrt:

o "SeqData".sensorStopl
e "SeqData".sensorStop2
e "SeqData".sensorStop3

Lokale Uberwachungen anlegen

Die lokalen Uberwachungen werden an den booleschen Eingangsparametern des
Funktionsbausteins "LiftCmd" angelegt. Der FB steuert die Ausgénge einer
Hubeinheit an und wird im Programm zweimal aufgerufen. Sie mussen somit die
Uberwachungen nur einmal projektieren und kénnen diese fiir beide Hubeinheiten
nutzen.

Verriegelungsiberwachungen (Interlock)

Die Ausgange der Hubeinheit dirfen nur gesetzt werden, wenn die TUr der
Hubeinheit geschlossen ist. Die Verriegelungsuberwachung tberwacht, ob die fur
die Bewegung "Hubeinheit nach oben" notwendigen Freigaben vorhanden sind,
bzw. ob die Tur geschlossen ist. Die Freigaben werden dem FB-Parameter
#interLockAuto (Verriegelung Automatik) beim Aufruf des FBs "LiftCmd"
Ubergeben. Werden die Freigaben nicht erfullt, wird eine Uberwachungsmeldung
der Kategorie "Fehler" ausgegeben. Im Anwendungsbeispiel wird dazu der FB-
Parameter #interLockAuto Uberwacht.

Die Verriegelungsiiberwachung legen Sie folgendermafRen an:
1. Offnen Sie den FB "LiftCmd".

2. Klicken Sie mit der rechten Maus auf den Parameter #interLockAuto und
fiihren Sie "Neue Uberwachung hinzufiigen" aus.

3. Wahlen Sie die "Uberwachungsart" ("Type of supervision") "Verriegelung"
("Interlock™).

4. Im Fehlerfall hat der tberwachte Parameter den Zustand "False".

Maschinen- und Anlagendiagnose mit ProDiag
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5. Stellen Sie eine "Verzogerungszeit" ("Delay time") ein, z. B. Oms.

6. Der "Ausloser" ("Actuator") #startLiftUp (Start Hubeinheit nach oben) und die
"Bedingung" ("Condition") #autoStarted (Automatik gestartet) miissen gesetzt
sein. Aktivieren Sie fur beide das Optionskastchen "True" fiir den Trigger der
Bedingung.

7. Wabhlen Sie die "Kategorie" ("Category") "Fehler" ("Error").

8. Geben Sie unter "Spezifisches Textfeld" ("Specific text field") den Text "Ttr
nicht geschlossen" ("Door at lift not closed") ein.

Abbildung 2-6: Verriegelungsiiberwachung (Interlock)

‘QPrﬂperties ”*_i.'.info ||ﬂDiagnostics

General Texts Supervisions |

General

Specific text field Type of supervision

» 07 Supervision_2

Supervised parameter: : Trigger: [ True o False

Delay time
Actuator (Condition 1): & 1 trigger: [ True [ False
Condition 2: = €2 trigger: [ True [ False

Condition 3 €3 trigger- (M) True [l False

o
o
3
5

I! L || | [

I
4]

Category: : Error

Subcategory 1

|

Subcategory 2:

Alarm text (see settings): |<Category: <Type of supervision: <Specific text field=: <PLC namez: <FraDiag FEB A
names: <Supervision ID>: <Nstance names: <Farameter Names

Specific text field

Enter a text and add the desired associated values.

Specific text field:

Door at lift not closed or lift blocked.

Die Verriegelungsuberwachung fiir die Bewegung "Hubeinheit nach unten" und mit
dem Parameter #interLockMan werden entsprechend dieser Verriegelungs-
Uberwachung angelegt.

Hinweis  Der ProDiag-FB "LiftProDiagFB" wird bei lokalen Uberwachungen nicht den
einzelnen Parametern, sondern dem Instanzdatenbaustein "InstMainFB" des
aufrufenden FBs "MainFB" zugewiesen.

Siehe Kapitel 2.2.5

Maschinen- und Anlagendiagnose mit ProDiag
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Aktionstiberwachungen

Die Aktionstuberwachung Uberwacht, ob die Bewegung "Hubeinheit nach oben"
innerhalb einer vorgegebenen Zeit die Startlage verlassen hat. Bleibt die
Hubeinheit stehen, wird eine Uberwachungsmeldung der Kategorie "Fehler"
ausgegeben. Im Anwendungsbeispiel wird dazu der FB-Parameter
#sensorLiftDown (Sensor Hubeinheit unten) tiberwacht.

Die Aktionstiberwachung legen Sie folgendermaf3en an:

Klicken Sie mit der rechten Maus auf den Parameter #sensorLiftDown und
fihren Sie "Neue Uberwachung hinzufiigen" aus.

Wahlen Sie die "Uberwachungsart” ("Type of supervision") "Aktion" ("Action").
Im Fehlerfall hat der Uberwachte Parameter den Zustand "True".
Stellen Sie eine "Verzégerungszeit" ("Delay time") ein, z. B. 200ms.

Die "Aktion" ("Action") #outLiftUp (Ausgang Hubeinheit nach oben) muss
gesetzt sein. Aktivieren Sie das Optionskastchen "True" fir den Trigger der

1.

ok~ wn

o

Bedingung.

Wahlen Sie die "Kategorie" ("Category”) "Fehler" ("Error").
Geben Sie unter "Spezifisches Textfeld" ("Specific text field”) den Text

"Hubeinheit hat untere Endlage nicht verlassen" ("Lift has not left lower start

position™) ein.

Abbildung 2-7: Aktionstiberwachung

[ Properties |7} info | 2| Diagnostics

General Textis Supervisions |

&' Add new supervision

Oy 7 Supervision_1

General

3 J': Supervision_2

Specific text field

Type of supervision:

Supervised parameter:
Start-up time:

Action (Condition 1):
Condition 2:

Condition 3:

Category:
Subcategory 1:

Subcategory 2:

Alarm text (see settings):

[Action [~

C1 trigger: (™) True [ralse
= C2 trigger: (@] True [ False
- E C3 trigger: [ True [ False

Trigger: [ True [ False

[1-Emor [+

<Category>: <Type of supenvisions : <specific text field>: <PLC names=: A

«<ProDiag FB names: <supervision I0= : dnstance names : <Farameter
names

Specific text field:

Enter a text and add the desired associated values.

Lift has not left lower start position

Die Aktionstiberwachung fur die Bewegung "Hubeinheit nach unten" wird
entsprechend dieser Aktionsuiberwachung angelegt.
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Reaktionstiberwachungen

Die Reaktionsuberwachung tiberwacht, ob die Bewegung "Hubeinheit nach oben"
innerhalb einer vorgegebenen Zeit die Endlage erreicht hat. Bleibt die Hubeinheit
vorher stehen, wird eine Uberwachungsmeldung der Kategorie "Fehler"
ausgegeben. Im Anwendungsbeispiel wird dazu der FB-Parameter #sensorLiftUp
(Sensor Hubeinheit oben) tberwacht.

Die Reaktionsiiberwachung legen Sie folgendermaf3en an:

1.

Klicken Sie mit der rechten Maus auf den Parameter #sensorLiftUp und fuhren
Sie "Neue Uberwachung hinzufiigen" aus.

Wahlen Sie die "Uberwachungsart" ("Type of supervision") "Reaktion"
("Reaction").

Im Fehlerfall hat der Uberwachte Parameter den Zustand "False".
Stellen Sie eine "Verzdgerungszeit" ("Delay time") ein, z. B. 5000ms.

Die "Aktion" ("Action") #outLiftUp (Ausgang Hubeinheit nach oben) muss
gesetzt sein. Aktivieren Sie das Optionskastchen "True" flr den Trigger der
Bedingung.

Wahlen Sie die "Kategorie" ("Category”) "Fehler" ("Error").

Geben Sie unter "Spezifisches Textfeld" ("Specific text field") den Text
"Hubeinheit hat obere Endlage nicht erreicht" ("Lift has not reached upper end
position™) ein.

Abbildung 2-8: Reaktionsiiberwachung

|2 Properties |4} Info iJ"ﬂ Diagnostics

General | Texts Supervisions \

B Add new supervision

A Supervision_1

General

» J: Supervision_2

General
Specific text field Type of supervision:

Supervised parameter: & Trigger: [ True M False
Reaction time: | T#5000ms i

Action (Condition 1): E 1 trigger: (¥ True [ False

Condition 2- €2 trigger- [+ True [ False

C3 trigger: [ True [ False

Condition 3:

Category:

Subcategory 1:

Il

Subcategory 2:

Alarm text (see settings): | <Category: <Type of supervision= : <Specific text field>: <PLC name:: A
<ProDiag FB names: <Supervision ID>: <Instance name>: <Parameter
names

Specific text field

Enter a text and add the desired associated values.

s pecific text field:

Lifthas not reached upper end position.

Die Reaktionsiiberwachung fir die Bewegung "Hubeinheit nach unten" wird
entsprechend dieser Reaktionsiiberwachung angelegt.
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2.2.5 ProDiag-FB dem Instanzdatenbaustein eines FBs zuweisen

Die in der Schnittstelle eines Bausteins zu tiberwachenden Parameter miissen Sie
Uber die Instanz des FBs einem ProDiag-FB zuweisen.

Gehen Sie dabei folgendermal3en vor:

1.

Doppelklicken Sie in der Projektnavigation auf den Ordner "PLC-
Uberwachungen & -Meldungen".
Der Meldungs- und Uberwachungseditor wird geéffnet.

Klicken Sie auf das Register "Uberwachungen > Instanziierte FB-
Uberwachungen".

Es werden die Instanzdatenbausteine mit allen lokalen Uberwachungen
angezeigt.

Klicken Sie in der Spalte "ProDiag-FB" auf das Auswabhlfeld.

Waéhlen Sie im Auswahl-Dialog den bereits erstellten ProDiag-FB
"LiftProDiagFB" aus.
Sie kénnen auch einen neuen ProDiag-FB erstellen.

Abbildung 2-9: ProDiag-FB zuweisen

0] Supervisions

| Tag supervisions H FB supervision definitio... H FB supervision instanc... |
EX]
Supervised parameter Trigger ProDiag FB D Typeofsupenision | Condition 1 C1 Trigger  Condition 2 €2 Trigger | Specific text field
1 * InstMainFB [DB10] LiftProDiagFB[ —
2 ~ “InstMainFB".instLi. LiirioUia! yro
3 [in} #interLockAuto False LiftProDiagF B 7 Interlock #startLiftUp True #autoStarted True Door at lift not closed or lift blocked.
4 lin} #interLockAuto False LiftProDiagFB 8 Interlock #startLiftDown True ftautoStarted True Door at lift not closed or lift blocked.
5 II #interLockMan False LiftProDiagF B 9 Interlock #startLiftUp True #autoStarted False Door at lift not closed or lift blocked.
6 o} #interLockMan False LiftProDiagF B 10 Interlock #stariLiftDown True #autoStarted False Door at lift not closed or lift blocked.
7 a #sensorLiftUp False LiftProDiagF B 1 Reaction HoutLiftup True True Lift has not reached upper end position.
8 @ #sensorLiftup False LiftProDiagF B 12 Reaction #outliftUp True True Lift has not reached upper end position
g 1dq #sensorliftDo... ¥ True LiftProDiagFB 13 Action FoutliftUp True True Lift has not left lower start position
10 O #sensorliftDo... | | False LiftfoDiagf8 14 Reaction #outliftDown True True Lift has not reached lower end position
1 » “InstMainFB".instLi. LiftProDiagFB

Der ProDiag-FB kann auch in den Eigenschaften des Instanzdatenbausteins

zugewiesen werden.
Gehen Sie dabei folgendermalien vor:

1.

Klicken Sie den Instanzdatenbaustein "InstMainFB" mit einem rechten
Mausklick an.

Klicken Sie im Kontextmen( auf Eigenschaften.
Klicken Sie im Eigenschaften-Dialog auf "Attribute”.

Wahlen Sie unter "ProDiag-FB zuweisen" den ProDiag-FB "LiftProDiagFB"

aus.
Sie kénnen auch hier einen neuen ProDiag-FB erstellen.
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Abbildung 2-10: ProDiag-FB zuweisen
InstMainFB [DB10]

J General || Texts |

General
Information
Time stamps
Compilation
Protection

Download without reinitialization

. EmEr |

Attributes

Optimized block access

@ DB accessible from OPC UA

ProDiag

Assigned ProDiag FB:

11} I >

LiftProDiagFB

User-defined attributes

[] Enable tag readback
Block properties: |

[<] ]

¢ ]

B

oK | | Cancel |

2.2.6

Fehlerbits im Programm abfragen

Sammelfehlerbit eines ProDiag-FBs abfragen

Fur jeden ProDiag-FB kénnen verschiedene Arten von Sammelfehlerbits im
Anwenderprogramm abgefragt werden, um z. B. die Maschine bei bestimmten
Stérungen anzuhalten. Die Sammelfehlerbits sind ebenfalls Gber den
Instanzdatenbaustein "InstLiftProDiagFB" des ProDiag-FBs erreichbar.

Es gibt zwei verschiedene Arten von Sammelfehlerbits:
e Sammelfehlerbit fiir die Uberwachungsarten (All, O, I, R, A, P, Merr und Mtxt)
¢ Sammelfehlerbit fir die Kategorien (C1, C2, C3, C4, C5, C6, C7 und C8)

Die folgende Abbildung zeigt das Sammelfehlerbit "All" in der Datenstruktur der
Statusvariablen im ProDiag-IDB und dessen Verwendung im Anwenderprogramm.

Abbildung 2-11: Sammelfehlerbit im Programm abfragen

&= ...V15.04 » PLC_1[CPU 1516F-3 PN/DP]

g B L, ERED S @ EHR Gean 2
MainFB
Name Data type Default value Retain Acces..
1@~ Input

i | Initial_Call EBool k=l false Non-ret... |z| .

< [ ]

& s=1 o4 =0l = ]

Network 3: Lift1

Comment

&

"SeqData".plantOn —| #instLift1 Cmc
"SeqData". S6FB11
doorClosed — "LiftCmd"

"InstLiftProDiagFB" ~—EN

State All-J4s: interLockAuto

= =F B, W B " Keepactualvalues g
InstLiftProDiagFB
Name Data type
1 | Input
2 @ Output
3 |a InCut
4 4@ v Static
5 <@ = » PC_Flags PC_Flags_v2
6 |4 = v State SV_FB_State_V:
7 | L} Total Numbar Ulnt
0 e re— |
9 |@ . o Bool
10 <@ L] 1 Bool
11 @ L] R Bool
12 @ L] A Bool
13 @ L] P Bool
14 |<@ u Merr Bool
15 |1 L} Mitxt Bool
16 | L} SV_Types Byte
17 |« L} a Bool
18 | L} cz

Bool
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Fehlerbit einer Uberwachung abfragen

Fir jede Uberwachung kann ein Fehlerbit im Anwenderprogramm abgefragt
werden, um z. B. die Maschine bei bestimmten Stérungen anzuhalten. Die
Fehlerbits sind lber den Instanzdatenbaustein "InstLiftProDiagFB" des ProDiag-

FBs erreichbar.

Die folgende Abbildung zeigt das Fehlerbit "Err" in der Datenstruktur der
Operandentiberwachung und dessen Verwendung im Anwenderprogramm.

Abbildung 2-12: Fehlerbit der Operandeniiberwachung im Programm abfragen

=ol = =]

"SeqData”.plantOn—

"SeqData”.
doorClosed —

'InstLiftProDiagFB"
"seqData.
compressedAir_
O_1"Err_J ..

"SeqData”.
autostarted —

"SeqData”.

autoStopped — ¢ —

interLockhMan

autoStarted

5 <= » PC_Flags PC_Flags_v2
6 |« = P State SV_FB_State_V2
7 < m ¥ CanNata comnraccad SV Ciata WD
g @ o Err Bool

9 <3 - Cii_Ney_riay DUl

10 | L T_D_E_Going LDT

11 <@ = E_Flag Bool

12 < = E_Pos_Flag Bool

13 <@ = T_D_E_Coming LDT

14 < = S_Coming Bool

15 <@ = Pos_Flag Bool

16 | = ¢ Ti TON_TIME
17 < = Crit_Avail Bool

18 | L Crit_Err DWord

19 <@ = » SegData.powerVoltag. SV_State_V2
20 <0 = » SeqgData.newCase P_15V_State_V2
21 <@ = » SeqgDatasensorStopl_ SV_State_V2
22 40 = » SeqDatasensorStop2_ SV_State_V2
23 <@ = » SeqgDatasensorStop3_ SV_State_V2
24 4@ = » InstMainFB.instLift1C... SV_State W2
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2.2.7

Multiselektion zur Definition von Uberwachungen

Sie kénnen eine groRe Anzahl von Uberwachungen in der PLC-Variablentabelle, in
den Schnittstellen von Funktionsbausteinen und in globalen Datenbausteinen mit
einer Bedienhandlung anlegen. Es werden nur boolesche Variablen beriicksichtigt.

Markieren Sie die Variablen z. B. im globalen Datenbaustein und wahlen Sie aus
dem Kontextmenii "Neue Uberwachung hinzufiigen" ("Add new supervision").

Abbildung 2-13: Multiselektion von Uberwachungen

=5 =5y, B = "7 Keepactualvalues =5 Snapshot Y Copy snapshots tostartvalues g - Load startvalues as actual values @
SeqData
Name Data type | Startvalu |Retain Accessiblef... | Setpoint Supervision Comment
28 @] = emsensorstopl Bool false ] v [l [ Error on Sensor at stopperl
20 lqq = EmSensorstop? Bool false O =] 0 @ Error on Sensor at stopper2
30 40 = errsensorstop3 Bool [zl false O =] 0
31 4@ = emSensorNewCase  Bool false (] ¥ 0O Gy = Insertrow
5 . ¢ Add row
32 = sensorLiftiUp Bool false O =] a0 @ =
33 = sensorLift1 Down Bool false O =] 0 @ x Cut Ctrhx
34 laq = sensorLift2 Up Bool false O =] [ @ | 2=l Copy Ctrl+C
35dq = sensorLift2 Down Bool false O =] B | e Feste Ctrkv
36 40 = toLift1 Bool false O =] [ @I | % Delete Del
37 = outLift1Up Bool false (] =l O @ Rename F2
38 < = outLift1Down Bool false O =] O a3
30 < = outlift2Up Bool false O =] O a3
40 < = outLift2 Down Bool false O =] O a3
41 < = manLiftiup Bool false O =] O a3
42 g = manLift1Down Bool false O =] O a3 Go on r D
43 47 = manLift2Up Bool false D @ D @ _}é Cross-references F11
44 lag = manLifi2Down Bool M D @ D @ X Cross-reference information Shift+F11
45 g = simOperandSupVis Bool false O =] O [NE]] Simulation supervision operand
46 < = siminterlockSupVis Bool false O =] O ai 21 Simulation supervision interlock
47 < = simLiftFreeSupVis Bool false O =] O a Simulation supervision lift free
43 < = simActReactSupVis Bool false O =] O a Simulation supervision action and reaction
40 4 = simPositionSupVis Bool false O =] M a7 @) Simulation supervision position
50 <@ = simActive Bool false O =] M a Simulation active
51 <m = releaseSimPlantOn Bool false O =] M ai 21 Release simulation plant on
52 < = releaseSimAutoStarted Bool false O =] M a Release simulation auto started
534aqw= releaseSimAutoStoppe Bool false (=) =] O @ Release simulation aute stopped

Fur jede markierte Variable wird eine Uberwachung angelegt. Im Inspektorfenster
"Eigenschaften” wird das Register "Uberwachungen" fir die erste Variable
geoffnet. Hier legen Sie die Einstellungen fiir jede einzelne Uberwachung separat
fest.
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2.2.8 Uberwachungen in der GRAPH-Ablaufkette anlegen

Bei der Programmiersprache GRAPH sind die Uberwachungen bereits in jedem
Einzelschritt integriert. Meldungen werden hier automatisch generiert.

Interlock (Verriegelung)

Mit einem Interlock Uberwachen Sie die Ausfiihrbarkeit einer Aktion. In diesem
Beispiel wird Gberwacht, ob die Tir am Eingang der Hubeinheit geschlossen und
die Hubeinheit nicht blockiert ist. Ist die Interlockbedingung nicht erfiillt, dann wird
eine Meldung ausgegeben.

Fir die Eingabe eines spezifischen Meldetexts gehen Sie folgendermalf3en vor:

1. Offnen Sie den Schritt in der Einzelschrittansicht.

2. Selektieren Sie "Interlock -(C)-".

3. Offnen Sie das Inspektorfenster und wahlen Sie das Register "Eigenschaften”.
4

Geben Sie in das Textfeld "Meldungstext” ("Alarm text") den gewlinschten
Meldetext ein. Dieser Text wird mit dem Meldetextfeld "<Schrittspezifisches
Textfeld>" in die Interlockmeldung eingefiigt.

Abbildung 2-14: GRAPH Interlock
—
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Supervision (Uberwachung)

Mit einer Supervision Uberwachen Sie einen ganzen Schritt. In diesem Beispiel
wird die Schrittdauer Uberwacht. Wird die vorgegebene Schrittdauer tGiberschritten,
wird eine Meldung ausgegeben und die Ablaufkette nicht in den nachsten Schritt

weitergeschaltet.

Fur die Eingabe eines spezifischen Meldetexts gehen Sie folgendermafien vor:

1. Offnen Sie den Schritt in der Einzelschrittansicht.

2. Selektieren Sie "Supervision -(v)-".

3. Offnen Sie das Inspektorfenster und wahlen Sie das Register "Eigenschaften".
4

Geben Sie in das Textfeld "Meldungstext" ("Alarm text") den gewunschten
Meldetext ein. Dieser Text wird mit dem Meldetextfeld "<Schrittspezifisches
Textfeld>" in die Supervisionsmeldung eingefugt.

Abbildung 2-15: GRAPH Supervision

eIl

> | Permanent pre-instructions...

v | Sequences (1)

w1 znew SEQUERCE: ~
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Comment
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- #"Lift 1 up"T 1M1 W
» TH#ES M2 —_—
|| » Actions:
b T5: Transs
?» |Permanent post-instruction... (" T |
> |.F\Iarms |‘IDD%
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Supervision alarm
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Alarm text
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2.2.9 Mehrsprachige Namen in S7-GRAPH projektieren

Die Schritt- und Transitionsnamen kénnen Sie mehrsprachig projektieren und somit
die Namen in den Meldungen, der PLC-Code-Anzeige und in der GRAPH-
Ubersicht mehrsprachig ausgeben.

1. Markieren Sie im S7-GRAPH-FB "LiftSeq" [FB12] den zu bearbeitenden Schritt
und 6ffnen Sie im Inspektorfenster die "Eigenschaften” ("Properties").

2. Im Register "Texte" ("Texts") kénnen Sie die Namen mehrsprachig (im Projekt
aktivierte Sprachen) vergeben.

Abbildung 2-16: Mehrsprachige Namen in S7-GRAPH

Al e & L+ £ TF T

b |Permanent pre-insiruct...

| band
hd | Sequences (1)
53 =
Deactivate
Stop 1

4

f | 7

(R —cteps [P T step

i Conditions Cenditions

55 o 59 57

" Lift 2 moves :
Deactivate

:r_ Stop 2
. T4 T8

| SRR __Startof | S CEERETEEEN __StEI"th
life 1 lift 2
[100% [+

[d properties |74 Info i) | %l Diagnostic

| General | Texts iFB supervision definitio... |

=
G English (United States) German (Germany} Reference
Activate Stop 2 Aktiviere Stop 2 109740157_Projekt_fuer_STEP7 _und_WinCC_Adv:
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2.2.10

2.2.11

Erstwerterfassung der GRAPH-Ablaufkette einstellen

Um die Erstwerterfassung zu aktivieren, gehen Sie folgendermaf3en vor:
1. Offnen Sie die Eigenschaften der GRAPH-Ablaufkette "LiftSeq".

2. Aktualisieren Sie im Register "Allgemein > Baustein" ("General > Block") die
Version. (In diesem Beispiel ist das die Bausteinversion V5.0).

3. Wechseln Sie zum Register "Attribute” ("Attributes™).
4. Aktivieren Sie "Erstwerterfassung” ("Initial value aquisition™)

Abbildung 2-17: Attribute der GRAPH-Ablaufkette

Giftseq [FB12] X
J General | Texts | FB supervision definitio... |
General .
Information Atiributes
Time stamps
Compilation [ IEC check
Protctlon [ Handle errors within block
o
Optimized block access
[ skip steps

[v Acknowiedgment required for supervision errors

[ Permanent processing of all interlocks in manual mode
[ Lock operating mode selection

[ set ENO automatically

[ Initial value acquisition

[ Multiple instance capability

T v 1

Extension block name: |

User-defined attributes

[] Enable tag readback
Block properties: | |

<| i | B

oK 1 | Cancel |

Erstwerte zurticksetzen am GRAPH-FB

Mit der Erstwerterfassung analysieren Sie die Ursache fir die Auslésung einer
Uberwachungsmeldung. Dafiir werden die Erstwerte der Operanden
aufgezeichnet, die in Inrem Programm vor dem Uberwachten Operanden
programmiert sind. Ab GRAPH-FB V5.0 kénnen Sie mit Hilfe des
Eingangsparameters "RESET_CRIT" den Signalzustand der beiden statischen
Parameter "H_IL_ERR" (Interlock) und "H_SV_FLT" (Transition) nach der
Kriterienanalyse wieder auf FALSE zurtcksetzen. Somit werden im HMI PLC Code
Viewer keine alten Werte mehr angezeigt. Dies ist dann sinnvoll, wenn Sie die
Programmierung von Interlocks und Transitionen verdndern und die dadurch
veralteten Erstwerte nicht mehr benétigen. Die Signalzustadnde werden durch die
Umprogrammierung nicht automatisch wieder auf FALSE zuriickgesetzt.
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Um die Signalzusténde der beiden systeminternen statischen Parameter zurtick zu

setzen, und damit die Erstwerte, gehen Sie folgendermalfien vor:
1. Uberpriifen Sie, dass der GRAPH-Funktionsbaustein die Version 5.0 hat.

2. Offnen Sie den GRAPH-FB "LiftSeq", klicken Sie in die Bausteinschnittstelle
und wéhlen Sie in der Menlleiste "Bearbeiten > Schnittstellenparameter >
Maximale Schnittstellenparameter” ("Edit > Interface parameters > Maximum

interface parameters”) aus.

3. Offnen Sie den FB "MainFB" und klicken Sie mit der rechten Maustaste auf

den GRAP

4. Wabhlen Sie aus dem Kontextmenu "Aktualisieren” ("Update block call"). Der
GRAPH-FB "LiftSeq" wird nach der Aktualisierung mit seinen maximalen

H-FB.

Parametern dargestellt.

5. Verschalten Sie beim Aufruf des GRAPH-Funktionsbausteins den Eingangs-

parameter "RESET_CRIT" in lhrem Anwenderprogramm mit einer booleschen
Variablen, z. B. "SeqData.resetCrit".

Abbildung 2-18: Erstwerte zuriicksetzen am Parameter "RESET_CRIT"

%DB12
“Instliftseq”
TFB12
LiftSeq”
5_NO
- —lEN 5 _MORE
alse —OFF_5Q S_ACTIVE
#Initial_Call —nIT_sQ S_TIME
ACK_EF 5_TIMEOK
S_CRITLOC
REG_EF S _CRITLOCERR
ACK_S 5_STATE
REG_S T_NO
HALT_SQ T_MORE
HALT T T_CRIT
ZERO_OP T_CRITOLD
EN_IL T_CRITFLT
EN_SV ERROR
EN_ACKREQ FAULT
EN_SSKIP
DISP_SACT ERR_FLT
DISP_SEF SQ_ISOFF
DISP_SALL 5Q_HALTED
S_PREV Th_HALTED
5 NEXT OF_ZEROED
Sw_AUTO IL_EMABLED
SVI_TAP SV_ENABLED
ACKREQ_
Sw_TOR ENABLED
S SSKIP_EMABLED
5_5EL SACT_DISP
>_SELOK SEF_DISP
= SALL_DISP
3_OFF AUTO_ON
T_FREV —
T_NEXT Rt
T_PUSH LT
al:e —EN_LMODE e
ENABLED
I 'SEqData'.resetCrit-‘RESET_CRH—I END
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2.2.12

2.2.13

Parameter der GRAPH-Ablaufkette einstellen

Damit der Programmstatus der GRAPH-Ablaufkette am HMI-Objekt "GRAPH-
Ubersicht" angezeigt werden kann, miissen die Parameter der GRAPH-Ablaufkette
im HMI sichtbar und aus HMI erreichbar sein.

Um dies einzustellen gehen Sie folgendermaf3en vor:
1. Offnen Sie die GRAPH-Ablaufkette "LiftSeq".
2. Offnen Sie das Menii "Bearbeiten".

3. Aktivieren Sie "Interne Parameter sichtbar/erreichbar aus HMI" ("Internal
parameters visible/accessible from HMI").
Die Auswabhl ist nur méglich, wenn die GRAPH-Ablaufkette im Editor gedffnet
und im Fokus ist.

Abbildung 2-19: Einstellungen Parameter GRAPH-Ablaufkette

Edit Wiew Insert Online Options Tools W

Ky L +7
(1 '_ 4
) +
select all CtrivA
5 Searchin project Ctri+F
@ Find and replace Ctri+F
Cross-reference information Shift+F 11
Goto k
Renumber...
Interface parameters 3

™| Internal parameters visiblelaccessible from HMI
[# Retentive internal parameters

&) Compile Ctri+B
&g, Properties Alt+Enter

ProDiag-Uberwachungseinstellungen festlegen

In den ProDiag-Uberwachungseinstellungen legen Sie die Einstellungen fest, die
fur alle Uberwachungen im gesamten TIA Portal-Projekt gelten. Die ProDiag-
Uberwachungseinstellungen finden Sie in der Projektnavigation unter
"Gemeinsame Daten".

Kategorien definieren

Mit den "Kategorien" ("Categories") kdnnen Sie auftretende Stérungen in
unterschiedliche Dringlichkeitsstufen einteilen. Die Kategorien kénnen

e entweder als Bestandteil einer Uberwachungsmeldung ausgegeben oder
als Sammelfehlerbit im Objekt "ProDiag-Ubersicht" auf einem HMI-Gerét
angezeigt werden.

e Sie Ihren Anforderungen anpassen, z. B. kdnnen Sie jeder Kategorie eine
eigene Meldeklasse zuweisen.

Den Dialog finden Sie unter "Gemeinsame Daten > Uberwachungseinstellungen >
Allgemein > Kategorien" ("Common data > Supervision settings > General >
Categories").
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Standardmafig gibt es die drei Kategorien "Fehler" (“Error"), "Warnung"
("Warning") und "Information” ("Info"). Zusatzlich kdnnen Sie funf weitere
Kategorien anlegen und aktivieren bzw. deaktivieren.

Die Kategorie "Fehler" kann nicht deaktiviert werden.

Abbildung 2-20 Einstellungen der Kategorien

« General I .
Gz Categories
Subcategories 1
Subcategories 2 Activate the categories and associate them to alarm classes:
P"PF—;S TI_SUPE?’ISIDn Category Activation | Alarm class Acknowledgement | Priority
entral time stam
Al — P 1 [Emor ] NoAcknowiedgeme...lE‘ 0
~ Alarm te -
GRAPH . 2 | Warning ™ No Acknowledgement 0
supervisions
. i - 3 | Info =) No Acknowledgement 0
w Basic supervisions p
= 4 | Category 4 0 <no alarm class= 0
ags
9 5 | Category 5 0 <no alarm class> 0
FB parameters ~
T : 6 | Category 6 0 <no alarm class= 0
= Supervisions with an error message
T 7 | Category7 0 <no alarm class> ]
ags
g 8 | Category 8 = <no alarm class> 0
FB parameters
- Supervisions with a text message
Tags
FB parameters

Unterkategorien definieren

Mit den Unterkategorien konnen Sie die Informationen innerhalb einer
Uberwachungsmeldung noch genauer spezifizieren.

Voreinstellungen der Uberwachungsarten festlegen

Im Abschnitt "Uberwachungsarten” ("Types of supervision") kénnen Sie die
Voreinstellungen der verschiedenen Uberwachungsarten andern. Hier legen Sie
die Verzogerungszeit fest, und auf welchen Signalzustand ein Operand oder eine
Bedingung hin Uberwacht werden soll.

Abbildung 2-21: Voreinstellungen der Uberwachungsarten

=y
~ General M N
Categories Types of supervision
Subcategories 1
Subcategories 2 specify the default settings for each type of supervision within your project. These settings

Types of supervisiol

If you select the check box, the triggering status is TRUE.
Central time stamp

You will be able to adapt these default values for every supervision. Your changes regardin

 Alarm texts
GRAPH supervisions Type of supervision | Trigger | C1 Trigger | C2 Trigger | C3 Trigger  Delay time

~ Basic supervisions 1 | Operand D @ @ @ T#Oms
Tags 2 Interlock =] )] =) =] T#Oms
FB parameters 3 | Reaction [l ™M =] ™ T#55

~ Supervisions with an error message 4 | Action @ E @ @ T#200ms
Tags 5 | Position =] =] =) =] T#Oms
FB parameters 6 | Error message @ @ @ @ T#Oms

~ Supervisions with a text message 7 | Text message B E E B T#Oms
Tags 8 | GRAPH-Interlock T#0ms
FB parameters 9 | GRAPH-Supervision T#

10 | GRAPH-Waming
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ProDiag-Meldetexte festlegen

Im Abschnitt "Meldetexte" konnen Sie die Struktur der Uberwachungsmeldungen

definieren.

Um einen Meldetext anzulegen, gehen Sie folgendermafien vor:

1. Wahlen Sie im Register "Meldetexte" den gewiinschten Bereich aus, fiir den
Sie einen Meldetext anlegen méchten, z. B. Basisliberwachungen > Variablen.

2. Ziehen Sie per Drag & Drop die gewilinschten Meldetextfelder aus dem Feld
"Unterstitzte Meldetextfelder" ("Supported alarm text fields") in den

Textrahmen "Meldetext" ("Alarm text").

Die Reihenfolge der einzelnen Textfelder kdnnen Sie jederzeit verandern.

3. Wenn Sie ein Textfeld wieder I6schen mdchten, dann klicken Sie auf das
entsprechende Textfeld mit einem rechten Mausklick und wahlen Sie aus dem
Kontextmeni "Léschen” aus.

4. Wahlen Sie ein gewiinschtes Trennzeichen fir die Textfelder aus.

Abbildung 2-22: Struktur Meldetext

EE
~ General
Categories
Subcategories 1
Subcategories 2
Types of supervision
Central time stamp
~ Alarm texts
GRAPH supervisions
- Basic supervisions
FB parameters
= Supervisions with an error message
Tags
FB parameters
w Supervisions with a text message
Tags
FB parameters

Tags

Configure the alarm text fields by dragging and dropping the required text frames and resort the text fields if necessary.

Supported alarm text fields

Alarm text

<Category-
<Subcategory 1>
<Subcategory 2>
Type of supenvisions
<PLC namex
<ProDiag FB name>
<ProDiag FB numbers
<Supervision ID>
«<Tag address>

<Tag name>

<Tag comment>
<Specific text fields

=Categony : <Type of supervisions: <Specific text fields : <PLC namex:
<FroDiag FB name: ' <Supervision ID>: <Tag names

Information text

Additional alarm text 1

Die Meldetext-Strukturen der verschiedenen Uberwachungen definieren Sie

entsprechend der Basisiiberwachungen. Bei lokalen Uberwachungen fiigen Sie
anstelle von "<Variablen-Name>" ("<Tag name>") die Meldetextfelder "<Instanz-
Name>" ("<Instance name>") und "<Parameter-Name>" ("<Parameter Name>")

ein.
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2.2.14

Beispiel fur die Uberwachungsart Fehlermeldung

Flr Bausteine, die Fehler melden und einen Status ausgeben, konnen Sie sich im
Fehlerfall Fehlertexte in einer Uberwachungsmeldung ausgeben lassen.

Im nachfolgenden Beispiel Uberprift der FB "Frequency" die Eingangsfrequenz
und gibt einen Fehler und folgenden Status (Fehlernummer) aus:

e 16#8001 (32769 Dezimal): Eingangsfrequenz kleiner 5.
e 16#8002 (32770 Dezimal): Eingangsfrequenz gréRer 10.

In einer Textliste sind die Texte den Werten einer Variablen zugeordnet. Damit im
Fehlerfall die Fehlertexte entsprechend dem Status in einer Uberwach-
ungsmeldung ausgegeben werden, gehen Sie folgendermal3en vor:

1. Definieren Sie im DB "SeqData" die Variablen "freqError” (Datentyp: Bool) und
"freqStatus” (Datentyp: Ulnt).

2. Verschalten Sie die Parameter "error" und "status" des FB "Frequency" mit den
definierten DB-Variablen.

Abbildung 2-23: Aufruf und Parametrierung des FB "Frequency"

%DB2
"instFrequency”
%FB100
"Frequency™
clock — #statClock10Hz
countdown
"SegData".
error — fregError
~—1EN "SeqData”.
"SegData". ctatus — freqs@atus
frequency frequency ENO —

3. Projektieren Sie fur die DB-Variable "freqError" eine Uberwachung mit
folgenden Eigenschaften:

- Uberwachungsart (Type of supervision): Fehlermeldung (Error message)
- Uberwachte Variable (Supervised tag): "SeqData".freqError

- Verzdgerungszeit (Delay time): T#0ms

- Kategorie (Category): 1: Fehler (1: Error)

- ProDiag-FB: z. B. LiftProDiagFB

4. Geben Sie im "Spezifischen Textfeld" ("Specific text field") die folgenden
Begleitwerte ein:

5. Error message @4%5X@: @4%t#TextListStatus@

Im Fehlerfall wird die Fehlermeldung aus der Fehlertextliste "TextListStatus"
bezogen.

6. Geben Sie im Eingabefeld "Variable 1 (SD_4)" ("Tag 1 (SD_4)") die DB-
Variable "SeqgData".freqStatus ein.
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Abbildung 2-24: Definition des spezifischen Textfeldes

SeqData
Name Data type Start value Retain Accessible f... | Writa... |Wi...

63 4@ » frequency Real O ™ =] [~]
644 = freqError Bool f ] =) =] [
6540 =  freqStatus Ulnt 0 ] =] ] |E

[<] I |

|8 properties  |*} info @ | %l Diagnostics |

| General || Texts || Supervisions |

K’ Add new supervision
= «[1 Supervision_ID_27 (LiftProDiagFB)
General
Specific text field Enter a text and add the desired associated values.

Specific text field

Specific text field:
Error message @4%5X8: @4%t# TextListStatus @

)

Tag1(SD_4): L=
|'Squata'.freqStatus

.’—‘

7. Offnen Sie in der Projektnavigation im Ordner "PLC1" den Textlisteneditor mit
Doppelklick auf "PLC-Meldetextlisten” ("PLC alarm text Lists").

8. Flgen Sie eine neue Textliste hinzu und vergeben Sie einen Namen z. B.
"TextListStatus". Dieser Name muss mit dem Namen im spezifischen Textfeld
Ubereinstimmen.

9. Wahlen Sie fur die Textliste in der Spalte "Auswahl" ("Selection") die
Einstellung "Decimal" aus.

10. Tragen Sie unter "Textlisten-Eintrage" ("Text list entries ") in den Spalten
"Bereich von / Bereich bis" ("Range from / Range to") den im FB "Frequency"”

verwendeten Status (Fehlernummern) ein.
Unter "Eintrag" ("Entry") legen Sie die Meldetexte fest.

Abbildung 2-25: Einfligen der Textliste
Text lists

MName selection Comment
é SYSTEM__Tag_Adr636673218381232297_1 Decimal

—4 / \\
Text list entries of TextListStatus @
Banne from Banne tn Frfrs /‘4 —
| 32769 =l 32769 =] Frequency value less than 5
32770 32770 Frequency value greater than 10

Sobald die DB-Variable "freqError" den Signalzustand TRUE einnimmt, wird die
Uberwachungsmeldung mit dem Text aus dem spezifischen Textfeld ausgegeben.
Die Fehlernummer wird dezimal und der Fehlertext aus der Textliste angezeigt.
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2.2.15

Identischen Zeitstempel projektieren

Ab der ProDiag-Funktionsbaustein Version 2.0 haben Sie die Mdglichkeit, eine
zentrale Zeitstempel-Variable in den ProDiag-Uberwachungseinstellungen vorzu-
geben und diese anschlieend im gesamten Projekt in jeder CPU zu verwenden.

Die zentrale Zeitstempel-Variable wird dafiir als globale Variable oder als globales
Datenbausteinelement in der jeweiligen CPU definiert.

Allen ProDiag-Uberwachungsmeldungen innerhalb eines Programmzyklus, die von
ProDiag-Funktionsbausteinen mit der aktivierten Option "Zentralen Zeitstempel
verwenden" verschickt werden, wird die gleiche Systemzeit zugewiesen. Die
Projektierung des identischen Zeitstempels ist nur notwendig, wenn Sie mehrere
ProDiag-Funktionsbausteine verwenden.

Um einen zentralen Zeitstempel zu verwenden, gehen Sie folgendermal3en vor:
1. Definieren Sie im globalen Datenbaustein "SegData“ die beiden Variablen:
"identTimeStamp* (Datentyp: LDT)
- "retval" (Datentyp: Int)

2. Offnen Sie in der Projektnavigation den Ordner "Gemeinsame Daten"
("Common data™).

3. Offnen Sie den Dialog "Uberwachungseinstellungen” ("Supervision settings").

4. Wechseln Sie in der Bereichsnavigation zum Register "Allgemein > Zentraler
Zeitstempel” ("General > Central time stamp").

5. Tragen Sie die oben definierte DB-Variable "SeqData.identTimeStamp" in das
Feld "Zeitstempel-Variable" ("Time stamp tag") ein.

Abbildung 2-26: Identischen Zeitstempel projektieren

109740151 _ProDiag Example V15 01 * Common data *» Supervision settings

=y

« General
Categories
Subcategories 1
Subcategories 2 Time stamp tag: |Squata_identTimeStamp |
Types of supervision

Central time stampi

b Alarm texts

Cenfral time stamp for ProDiag supervision alarms

6. Klicken Sie mit der rechten Maustaste auf den ProDiag-FB "LiftProDiagFB"
und wahlen Sie im Kontextmeni "Eigenschaften” ("Properties") aus.

7. Wechseln Sie in das Register "Attribute” ("Attributes") und aktivieren Sie die
Option "Zentralen Zeitstempel verwenden" ("Use central time stamp").

8. SchlieRen Sie den Dialog mit OK.
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Abbildung 2-27: Zentraler Zeitstempel aktivieren

LiftProDiagFB [FBT] X

J General | Texts | FBsupervision definitio... |
General
Information Attributes
Time stamps
Compilation [ Handle errors within block
Prctttion Optimized block access

E Initial value acquisition (for the critena analysis on HMI devices)
I E Use central time stamp I
(] Multiple instance capability

Supervision se...

| BN |

User-defined attributes

["] Enable tag readback
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9. Figen Sie im Organisationsbaustein Main die Anweisung "RD_SYS_T" ein
und parametrieren Sie den Ausgang "OUT" mit der DB-Variablen
"SeqgData.identTimeStamp".

10. Verschalten Sie den Parameter "RET_VAL" mit der DB-Variablen
"SegData".retVal.

Abbildung 2-28: Anweisung fur Uhrzeit lesen

RD SYS T
LDT

— EN ENO
RET_VAL — "SeqData" retVal

ouT "SeqData"identTimeStamp
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2.2.16 Uberwachungseinstellungen fiir ProDiag und S7-GRAPH
exportieren/importieren

Sie kénnen die Uberwachungseinstellungen fiir ProDiag und S7-GRAPH in eine
".dat-Datei" exportieren, um sie in ein neues Projekt zu importieren.

Um die Uberwachungseinstellungen zu exportieren/importieren, gehen Sie
folgendermaf3en vor:

1. Offnen Sie in der Projektnavigation im Ordner "Gemeinsame Daten"

("Common data") die "Uberwachungseinstellungen” ("Supervision settings").

2. Klicken Sie auf das Symbol
a. "Exportiert Uberwachungseinstellungen" ("Export supervision settings"),

um die Einstellungen zu exportieren. Wéhlen Sie einen Speicherort aus.

b. "Importiert Uberwachungseinstellungen" ("Import supervision settings"),
um die Einstellungen zu importieren. Wahlen Sie die zu importierende
Datei aus.

Abbildung 2-29: Ex- und Import globaler Einstellungen

y V15 » Common data P Supervision settings

-
Categories
Subcategories 1
Subcategories 2
Types of supervision
Central time stamp

« Alarm texts

Hinweis  Die ProDiag Uberwachungseinstellungen bauen auf Alarmklassen auf.
Gegebenfalls mussen Sie die Alarmklassen auch als ".dat"-Datei exportieren.
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2.2.17

Hinweis

ProDiag-Uberwachungen und Eigenschaften eines ProDiag-FB
exportieren und importieren

Sie kdnnen neben den angelegten Uberwqchungen aus den ProDiag-Ubersichts-
tabellen "Variablentiberwachungen” und "Uberwachungsdefinitionen am FB" auch
die Eigenschaften eines oder mehrerer ProDiag-FB exportieren/importieren.

Um die Uberwachungen und Eigenschaften eines oder mehrerer ProDiag-FBs zu
exportieren, gehen Sie folgendermal3en vor:

1. Offnen Sie in der Projektnavigation den Editor "PLC-Uberwachungen &
Meldungen" ("PLC supervisions & alarms").

2. Wechseln Sie in das Register "Uberwachungen" ("Supervisions").
3. Klicken Sie auf das Symbol

a. "Exportiert Variableniberwachungen" ("Exports tag supervisions"), um die
Variableniberwachungen zu exportieren. Wahlen Sie einen Speicherort
aus.

b. "Importiert Variablentberwachungen" ("Imports tag supervisions"), um die
Einstellungen zu importieren. Wéahlen Sie die zu importierende Datei aus.

Abbildung 2-30: PLC-Uberwachungen & Meldungen

ProDiag_VAO » PLC_1[CPU 1516F-3 PN/DP] » PLC supervisions & alarms

(] Supervisions = Alarms
J Tag supervisions || FB supervision definitions " FB supervision instances |
=« =
Supervised tag Trigger  ProDiag FB D Type of supervision | Category Delay time
(] "seqData".compressedair [_] False LiftProDiagFB 1 Operand 1: Fehler T#0ms
2 (] "seqData".powerveltage [ False LiftProDiagFB 2 Operand 1: Fehler T#2000ms
3 ] "seqData".newCase [] False LiftFroDiagFE 3 Position 2:Warnung  T#Oms

Beim Import kdnnen Sie wahlen, was und wie Sie importieren mochten. Zusatzlich
zum Import der Uberwachungen kdnnen die "Uberwachungseinstellungen”
("Supervision settings") mit importiert werden.

Abbildung 2-31: PLC-Uberwachungen & Meldungen

Imports tag supervisions [E

Path for the import file:

C:lUsersIS|TRAINIDes ktop El

@ Impert supervisions
[¥) Delete existing supervisions

@ Import and overwrite supervision settings

Import H Cancel
L]

Weitere Informationen zu den Export-/Import-Funktionen finden Sie in der
Onlinehilfe oder im Systemhandbuch STEP 7 und WinCC Engineering V15 im
Kapitel:

Uberwachungen und Eigenschaften eines ProDiag-FB exportieren (S7-1500)
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2.2.18 Uberwachungen am HMI visualisieren

Fir die Anzeige des aktuellen Uberwachungszustandes bietet das TIA Portal
verschiedene Objekte, die Sie in ein HMI Bild integrieren kdnnen.

ProDiag-Ubersicht

Die ProDiag-Qbersicht bietet einen Uberblick Giber den aktuellen Zustand der
projektierten Uberwachung. Das Objekt zeigt die Fehlerkategorie und die
Uberwachungsart einer Uberwachung an. Dem Objekt wird die Zustandsvariable

eines ProDiag-IDBs zugewiesen.

Fur die Projektierung einer ProDiag-Ubersicht gehen Sie folgendermaRen vor:

1. Ziehen Sie das Objekt "ProDiag-Ubersicht" aus "Taskcard > Werkzeuge >
Controls” ("Taskcard > Toolbox > Controls") in das HMI-Bild.

2. Klicken Sie im Inspektorfenster auf "Eigenschaften > Eigenschaften >
Allgemein" ("Properties > Properties > General").

3. Offnen Sie unter "Variable" ("Tag") den Auswahldialog.

Wabhlen Sie die Zustandsvariable "State" aus dem ProDiag-Instanzdaten-
baustein "InstLiftProDiagFB" aus.

5. Unter "Ausgabe > Kategorie" ("Output > Categories™) kénnen Sie die
Bezeichnungen und Farben der Uberwachungskategorien festlegen.

6. Unter "Ausgabe > Uberwachungsarten" ("Output > Supervision types") kénnen
Sie die Bezeichnungen und Farben der Uberwachungsarten festlegen.

Abbildung 2-32: ProDiag-Ubersicht

ProDiag overview

1 i InstLiftProDiagFB

i

wat:. E W I |C4/C5|/C6 o V\Cunlmls ¥
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Z| ‘ m | E‘TUD% [~ SeoL ATEnon T a ?
= properties |4 Info )| %l Diagnostics |
| properties | Animations | Events | Texis |
=¥ Property list General
General hd ‘ Graphics
Appearance eI 5] L
Border Tag: |InstLiftFroDiagFB_State [EIm ~ 3 Navigate & operate [

Layout

PLCtag: InstlLiftProDiagFB.State
Text format

L

» Output Address:

» Toolbar
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GRAPH-Ubersicht

Die GRAPH-Ubersicht bietet Ihnen einen Uberblick (iber den aktuellen Status einer
GRAPH-Ablaufkette. Weisen Sie dem Objekt die erste PLC-Variable des GRAPH-
Instanzdatenbausteins zu.

Ab der Bausteinversion V5.0 kénnen Sie sich den dreizeiligen Modus mit den
zusatzlichen Zeilen fiir den vorherigen und dem nachsten Schritt sowie den ersten
fehlerhaften Operanden der Kriterienanalyse anzeigen lassen.

Fir die Projektierung einer GRAPH-Ubersicht gehen Sie folgendermafen vor:

1.

Klicken Sie in der Projektnavigation mit der rechten Maustaste auf den
GRAPH-FB "LiftSeq" und 6ffnen Sie aus dem Kontextmend die
"Eigenschaften..." ("Properties...").

Im Register "Allgemein” ("General") muss die Bausteinversion mindestens
V5.0 sein.

Ziehen Sie das Objekt "GRAPH-Ubersicht" aus der "Taskcard > Werkzeuge >
Controls” ("Taskcard > Toolbox > Controls") in das HMI-Bild.

Klicken Sie im Inspektorfenster auf "Eigenschaften > Eigenschaften >
Allgemein" ("Properties > Properties > General").

Offnen Sie unter "Variable" ("Tag") den Auswahldialog.

Wabhlen Sie die erste PLC-Variable "OFF_SQ" aus dem GRAPH-Instanzdaten-
baustein "InstLiftSeq" aus.

Abbildung 2-33: GRAPH-Ubersicht

> |Elements
V‘Cum.ruls
i R
GRAPH overview : Q . B & § = B
! InstLiftSeq =)= % @& = Bl R e ™
B 2 AUTO
Step name » Iil
L~
3 m \wuze + —y— a
|'d properties  |*iiinfo | %) Diagnostics
J Properties | Animations | Events [ Texts |
=¥ Property list General
General
Process
Appearance
Border Tag: [InstLitSeq_OFF_5Q |§J_|
Layout B
o PLCtag:  InstliftSeq.OFF_SQ [
Output Address: Bool
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7. Unter "Eigenschaften” ("Properties") kénnen Sie im Inspektorfenster die
Darstellung des Objekts andern.

8. Markieren Sie die GRAPH-Ubersicht und aktivieren Sie in den "Eigenschaften
("Properties™) unter "Darstellung” ("Layout") die beiden Optionen:

"Vorherigen und néchsten Schritt anzeigen” ("Show previous and next
step") und

- "Ersten fehlerhaften Operanden anzeigen" ("Show first invalid Operand").

Abbildung 2-34: GRAPH-Ubersicht und Erweiterung

GRAPH overview
B 2 AUTO » L@ J
o}
S nnn Step name
S nnn ? |Successor step name

-T_B_PieceGoods_FIXED;%MSZ.U; =0x

s S nnn + |Predecessor step name

< U]

IPmpertiesI" Animations || Events || Texts

Q Froperty pages &% B E
Narme . Static value Dynarmization
-
Height 150
Number of steps 2
Show first invalid operand
Show initial step icon
Show operating mode
|Show previous and next step
Show simultaneous step icon
Single-line mode
Width 460
X position 71
Y position 591
b Miscellanecus
¥ OQutput

DEE|REE

a. Uber die Schaltflache "PLC-Code-Anzeige" gelangen Sie zur Anzeige des
GRAPH-Programms. Weitere Informationen finden Sie auf der nachsten
Seite unter PLC-Code-Anzeige.

b. Die Kriterienanalyse konnen Sie auch in der GRAPH-Ubersicht aktivieren.
Die letzte Zeile in der GRAPH-Ubersicht ist die Kriterienanalyse.
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PLC-Code-Anzeige

Die PLC-Code-Anzeige dient zur Anzeige von PLC-Programmteilen Ihrer KOP-,
FUP- und GRAPH-Programme. Die PLC-Code-Anzeige wird Uber eine
Schaltflache aktiviert. Die PLC-Code-Anzeige bendtigt keine Anbindung an eine

PLC-Variable.

Fur die Projektierung einer PLC-Code-Anzeige gehen Sie folgendermal3en vor:
1. Ziehen Sie das Objekt "PLC-Code-Anzeige" aus "Taskcard > Werkzeuge >

Controls" ("Taskcard > Toolbox > Controls") in das HMI-Bild.

2. Unter "Eigenschaften" ("Properties") kénnen Sie im Inspektorfenster die

Abbildung 2-35: PLC-Code-Anzeige

Darstellung des Objekts andern.

Symbol name

| oz | oz

Addre...

PLC_1 | Block_1_DB | Block_1 [FB1] | Network_Name | Network 1

Q| Q| By

Comment

* |Elements
~ | Controls

_i Q i:u' E
v @[==
ENok
B

Ba | %4 YA

Hinweis

Hinweis
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Die PLC-Code-Anzeige konnen Sie mit der Schaltflache "PLC code" bzw. der

Schaltflache "PLC code" der Graph-Ubersicht aufrufen.

In der PLC-Code-Anzeige kann auch der Programmstatus von F-Bausteinen
angezeigt werden. Die Darstellung erfolgt identisch zu den Standard-Bausteinen.
An der gelben Kopfzeile kdnnen Sie sofort erkennen, ob ein F-Baustein

analysiert wird. Die F-Operanden werden nicht gekennzeichnet.
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Zweizeilige Darstellung der Schritt- und Transitionsnamen

Wie im TIA Portal kdnnen Sie die Schritt- und Transitionsnamen auch in der PLC-
Code-Anzeige zweizeilig darstellen.

1. Markieren Sie die "PLC-Code-Anzeige" ("PLC code view") und 6ffnen Sie im
Inspektorfenster die "Eigenschaften” ("Properties").

2. Wahlen Sie das Register "Eigenschaften” ("Properties") und klicken Sie
innerhalb der Bereichsnavigation auf "Darstellung” ("Layout").

3. Aktivieren Sie unter "GRAPH Anzeige" ("GRAPH display") die Funktion

"Zweizeilige Anzeige" ("Two-line display").

Abbildung 2-36: zweizeilige Darstellung der Schritt- und Transitionsnamen

EI Properties I]l"iu'.lnfo 1| &l Diagnostics
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Styles/Designs
Miscellaneous
Security

GRAPH display

I [ Two-line display I

4. Offnen Sie im TIA Portal den Dialog "Extras > Einstellungen" ("Options >
Settings").

5. Navigieren Sie innerhalb der Bereichsnavigation zu "PLC-Programmierung >
GRAPH" ("PLC programming > GRAPH").

6. Aktivieren Sie unter "Ansicht" ("View*) die Funktion "Zwei Zeilen anzeigen"

Meldeanzeige

("Show two lines").

Die Meldeanzeige zeigt die Uberwachungsmeldungen an. Der Meldeanzeige wird
eine Steuervariable fir die PLC-Code-Anzeige zugewiesen. Mit der Steuer-
variablen wird die Schaltflache "PLC code" fir die PLC-Code-Anzeige aktiviert.

Fur die Projektierung einer Meldeanzeige gehen Sie folgendermaf3en vor:

1. Ziehen Sie das Objekt "Meldeanzeige" aus "Taskcard > Werkzeuge >
Controls" ("Taskcard > Toolbox > Controls") in das HMI-Bild.

2. Klicken Sie im Inspektorfenster auf "Eigenschaften > Eigenschaften >
Allgemein" ("Properties > Properties > General").

3. Wabhlen Sie "Aktuelle Meldezustande" ("Current alarm states").

4. Aktivieren Sie die "Meldeklasse" ("Alarm class") "Acknowledgement” und

"No Acknowledgement".

Maschinen- und Anlagendiagnose mit ProDiag
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Abbildung 2-37: Meldeanzeige
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5. Klicken Sie im Inspektorfenster auf "Eigenschaften > Eigenschaften > Anzeige”

("Properties > Properties > Display").

6. Offnen Sie im Abschnitt "Steuervariable fiir PLC-Code-Anzeige" unter

"Variable" ("Tag") den Auswahldialog.
7. Wabhlen Sie die interne Variable "enablePLCCode" aus.

8. Inden "Eigenschaften" ("Properties”) kdnnen Sie die Darstellung des Objekts

andern.

Abbildung 2-38: Steuervariable fur ProDiag
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Table header fill ...
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Hinweis

Address:

Maschinen- und Anlagendiagnose mit ProDiag

Beitrags-ID: 109740151,

V4.1,

03/2019

Schritt 6 bis 8 sind nicht bei WinCC Professional notwendig.

40



© Siemens AG 2019 All rights reserved

2 Engineering

Schaltflache "PLC code" fur RT Advanced/Professional

Die Schaltflache aktiviert die PLC-Code-Anzeige.
Fir die Projektierung einer PLC-Code-Anzeige gehen Sie folgendermafien vor:

1.

Ziehen Sie das Objekt "Schaltflache" aus "Taskcard > Werkzeuge > Elemente
("Taskcard > Toolbox > Elements") in das HMI-Bild.

Unter Eigenschaften kdnnen Sie im Inspektorfenster die Darstellung des
Objekts &ndern, z. B. die Beschriftung.

Offnen Sie im Inspektorfenster "Eigenschaften > Animationen" ("Properties >
Animations") den Abschnitt "Anzeige" ("Display").

Figen Sie mit "Neue Animation hinzufugen" ("Add new animation") die
Animation "Bedienbarkeit" ("Control enable") hinzu.

Offnen Sie im Abschnitt "Prozess” ("Process") unter "Variable" ("Tag") den
Auswahldialog.

Wahlen Sie die interne Variable "enablePLCCode" aus.

Abbildung 2-39: Bedienbarkeit der Schaltflache "PLC code" RT Advanced

...P1200 [TP1200 Comfort] » Screens » 001_aApplication » Topic_001.1_ProDiagalarms - X
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e Ounge  rom

Bt Control enable:
b & Movements Ta: E

® single bit

7. Figen Sie mit "Neue Animation hinzufugen" ("Add new animation”) die

Animation "Gestaltung" ("Appearance") hinzu.

8. Offnen Sie im Abschnitt "Variable" ("Tag") unter "Name" ("Name") den

Auswabhldialog.

9. Waéhlen Sie die interne Variable "enablePLCCode" aus.
10. Fiugen Sie in der Spalte "Bereich" die Bereiche "0" und "1" ein.
11. Wahlen Sie die "Vordergrundfarbe" ("Foreground color") und

"Hintergrundfarbe" ("Background color") fuir die Bereiche "0" und "1".
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Abbildung 2-40: Gestaltung der Schaltflache "PLC code" RT Advanced
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12. Klicken Sie im Inspektorfenster auf "Eigenschaften > Ereignisse” ("Properties >
Events").

13. Wahlen Sie das Ereignis "Klicken" ("Click").
14. Fugen Sie die entsprechende Systemfunktion ein.

C.

RT Advanced:
"AktivierePLCCodeAnzeige" ("ActivatePLCCodeView") mit folgenden
Parametern:

Bildname (Screen name): "Topic_001.2_ProDiagPLCCodeView"
Bildobjekt (Screen object): "PLC code view_1

RT Professional:
"ZeigePLCCodeAnzeigeVonMeldung" ("ShowPLCCodeViewFromAlarm™)
mit folgenden Parametern:

Meldebildname (Alarm screen name):"ProDiag"
Meldeanzeigename (Alarm view name): "PLC code view_1"
Grundbildname (Basic screen name): ProDiag
Bildfenstername (Screen Window Name):Bildfenster_1

Bildname der PLC-CODE-Anzeige (Screen name of the PLC code view):
"ProDiag_001_Graph"

Name der PLC-Code-Anzeige (Name of the PLC code view): "PLC code
view_1"
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Kriterienanal

yse-Anzeige

Mit dieser Funktion werden lhnen die fehlerhaften Operanden des Anwender-
programms angezeigt, die eine ausgewahlte ProDiag- oder GRAPH-Meldung
ausgelést haben.

Fir die Kriterienanalyse-Anzeige gelten folgende Voraussetzungen:

Das Bediengerat ist mit der Steuerung verbunden.
Die ProDiag-FBs wurden mit V2.0 erstellt.
Die GRAPH-FBs wurden mit V4.0 erstellt.

Die Erstwerterfassung ist bei den Funktionsbausteinen aktiviert und eine
Meldeanzeige ist projektiert.

Die kommenden Meldungen und die fehlerhaften Operanden sehen Sie in der
Runtime auf einem Blick, wenn Sie die Kriterienanalyse-Anzeige und die
verbundene Meldeanzeige im gleichen Bild projektieren.

1. Fugen Sie bei den "HMI-Variablen" eine neue interne Variable (z.B.

"criteriaAnalysisViewer") mit dem Datentyp "WString" ein. Die Stringlange
muss mindestens 50 Zeichen lang sein.

2. Ziehen Sie das Objekt "Kriterienanalyse-Anzeige " aus der "Taskcard >

Werkzeuge > Elemente" ("Taskcard > Toolbox > Controls") in das HMI-Bild
"Alarms".

Abbildung 2-41: Objekt fur die Kriterienanalyse-Anzeig einfligen
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-
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3. Markieren Sie im HMI-Bild "Alarms" das Objekt "Kriterienanalyse-Anzeige "
("Criteria analysis view") und klicken Sie im Inspektorfenster auf
"Eigenschaften > Allgemein" ("Properties > General").

4. Wabhlen sie unter "Variable" ("Tag") die Steuervariable "criteriaAnalysisViewer

aus.

Abbildung 2-42: Steuervariable fir Kriterienanalyse-Anzeige projektieren
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5. Um die Verbindung zu der Meldung herzustellen, miissen Sie am Objekt
"Meldeanzeige" ("Alarm view") auch die Steuervariable projektieren.
Markieren Sie das Objekt "Meldeanzeige" ("Alarm view") und klicken Sie im
Inspektorfenster auf "Eigenschaften > Anzeige" ("Properties > Display").

6. Klicken Sie im Fenster "Steuervariable fir Kriterienanalyse-Anzeige" ("Control
tag for criteria analysis view") auf die Auswahlschaltflache bei "Variable"

(Tag).

7. Wahlen Sie die Steuervariable "criteriaAnalysisViewer" aus.

Abbildung 2-43: Steuervariable fir Meldeanzeige projektieren
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2.2.19 Projekt laden

Die Projektierung muss nun ubersetzt und in die PLC bzw. in das HMI geladen
werden.

Laden in PLC
Um die Projektierung in die PLC zu laden, gehen Sie folgendermaf3en vor:
1. Markieren Sie in der Projektnavigation den Ordner "PLC_1" der Steuerung.

2. Klicken Sie in der Funktionsleiste auf die Schaltflache "Laden in Gerat"
("Download to device").

Abbildung 2-44: PLC laden
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E Add new device
a8 Devices & networks
'_[l PLC_1 [CPU 1516F-3 PN/DP]
{54 HMI_1 [TP1200 Comfort]
= Ungrouped devices
5% Security settings
[g# common data
[5] Documentation settings
r (@ Languages & resources
» i Online access
» [ Card Reader/USB memory

* vy ¥ v rv.w

Laden in HMI
Um die Projektierung in das HMI zu laden, gehen Sie folgendermalR3en vor:

1. Markieren Sie in der Projektnavigation den Ordner "TP1200" des
Bediengeréts.

2. Klicken Sie in der Funktionsleiste auf die Schaltflache "Laden in Geréat
("Download to device").

Abbildung 2-45: HMI laden

Project Edit View Insert Online Options Tools Window

F H savepojec @ X 55 5 X 0 (2 G I

Project tree m «
Devices

(=3

¥ | ] 109740151_ProDiag_Example
B Add new device
o Devices & networks
» p_[. PLC_1 [CPU 1516F-3 PN/DP]
» /= HMI_1 [TP1200 Comfort]
¢ id Ungrouped devices
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2.3

2.3.1

Bedienung und Diagnose mit WinCC Runtime
Advanced

Die fiktive Bandanlage bedienen Sie direkt am Bediengerat. Ein Programmiergerat
fuir die Diagnose wird nicht benétigt. Die nachfolgenden drei Abbildungen zeigen
Ihnen die Bedienoberflache des Bediengerates.

Ubersicht

Das Bild "Plant Overview" ("Anlagenubersicht") zeigt Ihnen das Transportband mit
den beiden Hubeinheiten, sowie den Schaltflachen zur Bedienung und der
Fehlersimulation der Anlage. Bei der ProDiag-Ubersicht sehen Sie den aktuellen
Zustand der projektierten Uberwachungen und bei der GRAPH-Ubersicht den
aktuellen Status der GRAPH-Ablaufkette.

Abbildung 2-46: Ubersicht der Bedienoberflache

Plant Overview
8/6/2018 3:21 PM

Control Simulate Error

st ||| || L
| mEaEl (==

Machine door open
Stop (Interlock) |

Lift blocked
(Consecutive error)

Ack
Lift failure
Resc (Action/Reaction)
Box missing
(Position)

[ ]
aaa I
I
m 1 ™ m
| : [ |
GRAPH overview |
! InstLiftSeq =
5 AUTO e = (T |
@)
S 004 Activate Stop 2
S 005 Lift 1 moves up Lz [ p— |
S006 |Lift 1 moves down |tyoe: 0| 1R A P‘Ml“
>

Im Bild "Alarms" ("Meldungen") wird die Meldeanzeige mit den Uberwachungs-
meldungen angezeigt und tber die Schaltflache "PLC code" gelangen Sie zur PLC-
Code-Anzeige.

Abbildung 2-47: Meldungen

Alarms

6/19/2018 11:30 AM

Time Text

10:50:05 AM Error : GRAPH-Interlock : : PLC1 : LiftSeq : Lift 1 up : S5

10:50:05 AM Error : Interlock : Door at lift not closed or lift blocked. : PLC1 : LiftProDiagFB : 7 : instLift1Cmd : interLockAuto

¢ » PLC code |
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2.3.2

2.3.3

Mit den Objekten HMI-Diagnose, PLC-Ubersicht, GRAPH-Ubersicht und PLC-
Code-Anzeige kdnnen Sie die Uberwachungsmeldungen diagnostizieren.

Abbildung 2-48: "HMI PLC code view"
ProDiag overview

Cat.: W | I |C4(C5|C6 | pm=m
Type: | O RAPM“

GRAPH overview

| InstLiftSeq =t

- e &=

S 004 Activate Stop 2

S 005 Lift 1 moves up

S 006 Lift 1 moves down

"SeqData".doorClosed; 0; Safety door clos

PLC code view
PLC1 | InstLiftSeq | LiftSeq [FB12] | Network 1
T3 T7
-t=Step 4 == Step7
Cond. Cond.
54 s7
Activate Deactivate
Stop 2 Stop 2
T4 8
=t Start =t Start
fift 1 lift 2
S9
Lift 1 moves up Lift 2 moves
up
T5 Ti0

Bedienung der Bandanlage

S5: Lift 1 moves up

FALSE

TRUE Interlock
""SeqData”. oLt
liftFree" — ot | ]

Im Abschnitt "Bedienen" steuern Sie die Bandanlage. Die Schaltflachen haben die

folgenden Funktionen.

e Mit "Start" starten Sie die Bandanlage.

e Mit "Stop" halten Sie die Bandanlage an. Die Bandanlage wird nicht sofort
angehalten. Sie wird erst angehalten, wenn die Hubeinheiten die untere
Position erreichen. In der Zwischenzeit blinkt die Schaltflache.

e Mit "Ack" quittieren Sie die Fehler.

e Mit "Resc" kénnen Sie die zuletzt aufgezeichneten Erstwerte manuell [6schen.

Simulation und Diagnose von ProDiag-Uberwachungen

Simulation und Diagnose einer globalen Operandeniiberwachung

Die Operandenuberwachungen kénnen Sie bei stehender oder laufender
Bandanlage auslosen. Gehen Sie wie folgt vor:

1. Wechseln Sie in das Bild "Plant Overview" ("Anlagenibersicht").

2. Klicken Sie auf die Schaltflache "Operand" um die Operandeniiberwachung
der Druckluft- und Spannungsversorgung auszulésen. Die Farbe der
Schaltflache wird rot und die beiden rotmarkierten Symbole "E" und "O" in der
ProDiag-Ubersicht signalisieren einen Fehler vom Typ "Operand".

Abbildung 2-49: ProDiag-Ubersicht
1 i InstLiftProDiagFB

Cat.: W I C4|C5| Co ‘ ‘

Type: I R AP M
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3. Klicken Sie in der ProDiag-Ubersicht auf die Schaltflache "Meldeanzeige".
Das Bild "Alarms" ("Meldungen™) wird getffnet. Die Meldeanzeige zeigt die
Uberwachungsmeldungen der Operandenfehler.

Abbildung 2-50: Meldeanzeige
Time Text

9:24:42PM  Error : Operand : Compressed air not OK : PLC_1 : LiftProDiagFB : 13 : SeqData.compressedAir

4. Markieren Sie eine Meldung.
Die Schaltflache "PLC code" bleibt grau. Fur diesen Operandenfehler kann
kein PLC-Code angezeigt werden.

Mit erneutem Klick auf die Schaltflache "Operand” deaktivieren Sie die
Operandeniberwachung.

o

Simulation und Diagnose einer globalen Positionsiberwachung

Fur die Simulation einer Positionsiiberwachung muss die Bandanlage gestoppt
sein. Es wird die Position Uberwacht, an der sich die Kiste auf dem Band befindet.

Um die Positionstiberwachung zu simulieren und zu diagnostizieren, gehen Sie
folgendermal3en vor:

1. Wechseln Sie in das Bild "Plant Overview" ("Anlagenibersicht").

2. Wenn die Bandanlage in Betrieb ist, klicken Sie auf die Schaltflache "Stop" und
warten Sie, bis die Bandanlage steht.

Um eine Positionsiiberwachung auszuldsen, klicken Sie auf die Schaltflache
"Position".

w

e Die Farbe der Schaltflache wird rot.
o Die Sensoranzeige hinter der Kiste wechselt die Farbe von Griin auf Rot.

e Das orangemarkierte Symbol "W" und das rotmarkierte Symbol "P" in der
ProDiag-Ubersicht signalisieren eine Warnung vom Typ "Position".

Abbildung 2-51: ProDiag-Ubersicht
! i InstLiftProDiagFB
Cat: |E [W I [C4|/C5|Cb
Type: | O | I R | A - M
4. Klicken Sie auf die Schaltflache "Meldeanzeige" in der ProDiag-Ubersicht.

Das Bild "Alarms” ("Meldungen") wird geoffnet. Die Meldeanzeige zeigt die
Uberwachungsmeldungen des Positionsfehlers.

Abbildung 2-52: Meldeanzeige
Time Text

o

Markieren Sie die Meldung.
Die Schaltflache "PLC code" bleibt grau. Fur diesen Positionsfehler kann kein
PLC-Code angezeigt werden.

6. Mit erneutem Klick auf die Schaltflache "Position” deaktivieren Sie die
Positionsiiberwachung.
7. Starten Sie die Bandanlage wieder.
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Simulation und Diagnose der lokalen Verriegelungstberwachungen (Interlock)

Fir die Simulation der Verriegelungsiiberwachungen muss die Bandanlage in
Betrieb sein. Die Uberwachung wird erst aktiv, wenn eine Hubeinheit nach oben
oder unten gestartet wird. Um die Diagnose einer Verriegelungstberwachung zu
simulieren und zu diagnostizieren, gehen Sie folgendermalf3en vor:

1.
2.

w

Wechseln Sie in das Bild "Plant Overview" ("Anlagenibersicht").

Wenn die Bandanlage nicht in Betrieb ist, klicken Sie auf die Schaltflache
"Start".

Um eine Verriegelungsiiberwachung an den Hubeinheiten auszulésen, klicken
Sie auf die Schaltflache "Verriegelung"” ("Interlock").

e Die Farbe der Schaltflache wird rot.
e Die Tur an der Hubeinheit 6ffnet sich und die Hubeinheit bleibt stehen.

e Die beiden rotmarkierten Symbole "E" und "I" in der ProDiag-Ubersicht
signalisieren einen Fehler vom Typ "Verriegelung" ("Interlock™).

Abbildung 2-53: ProDiag-Ubersicht

! i InstLiftProDiagFB

Ca

t: w1 ca4c5/ce

Type: (O R (AP M

4,

Klicken Sie auf die Schaltflache "Meldeanzeige" in der ProDiag-Ubersicht.
Das Bild "Alarms” ("Meldungen”) wird geoffnet. Die Meldeanzeige zeigt die
Uberwachungsmeldung des Verriegelungsfehlers.

Abbildung 2-54: Meldeanzeige
Time Text

T —————

5.

o

Markieren Sie diese Meldung.
Die Schaltflache "PLC code" wird hellblau. Das bedeutet, dass fir diesen
Verriegelungsfehler der zugehdrige PLC-Code angezeigt werden kann.

Klicken Sie auf die Schaltflache "PLC code".

Das Bild "PLC code view" wird gedffnet. Die PLC-Code-Anzeige zeigt den
Programmteil am Gberwachten Eingangsparameter "interLockAuto" des
Funktionsbausteins "LiftCmd".

An der Verknupfung erkennen Sie, dass das Signal "SeqgData".doorClosed
(TUr der Hubeinheit geschlossen) nicht "TRUE" ist.

Abbildung 2-55: PLC-Code-Anzeige
PLC_1 | MainFB [FB10] | Network 4

7.

]

1

1

1
TRUE |
"SeqData". i
plantOn"—:

1

FALSE i

1

1

""SeqData". !

doorClosed” =<4 e 3 interLockAuto

Mit erneutem Klick auf die Schaltflache "Verriegelung" ("Interlock™) deaktivieren
Sie die Verriegelungsiiberwachung.
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Simulation und Diagnose der lokalen Aktionstiberwachungen

Fir die Simulation der Aktionsuberwachungen muss die Bandanlage in Betrieb und
beide Hubeinheiten dirfen noch nicht angesteuert sein. Die Uberwachung wird erst
aktiv, wenn eine Hubeinheit durch das Programm nach oben bzw. nach unten
angesteuert wird.

Um die Aktionsiiberwachung zu simulieren und zu diagnostizieren, gehen Sie
folgendermaf3en vor:

1. Wechseln Sie in das Bild "Plant Overview" ("Anlagenubersicht").

2. Wenn die Bandanlage nicht in Betrieb ist, klicken Sie auf die Schaltflache
"Start".

3. Warten Sie, bis beide Hubeinheiten stehen und eine Kiste fur Hubeinheit 2
bereitgestellt wird.
4. Klicken Sie auf die Schaltflache "Action / Reaction”, um eine

Aktionstberwachung an einer Hubeinheit auszulésen.
e Die Farbe der Schaltflache wird rot.

e Wird nun eine Hubeinheit durch das Programm angesteuert, bleibt diese
stehen.

e Ein Aktionsfehler wird nach Ablauf einer Verzogerungszeit ausgelést.

e Die beiden rotmarkierten Symbole "E" und "A" in der ProDiag-Ubersicht
signalisieren einen Fehler vom Typ "Aktion".

Abbildung 2-56: ProDiag-Ubersicht

1 i InstLiftProDiagFB
cat: w1 cajcs5/ce

Type: | O | I R-P M

5. Klicken Sie auf die Schaltflache "Meldeanzeige" in der ProDiag-Ubersicht.
Das Bild "Alarms" ("Meldungen") wird getffnet. Die Meldeanzeige zeigt die
Uberwachungsmeldung des Aktionsfehlers.

Abbildung 2-57: Meldeanzeige
Time Text

o

Markieren Sie diese Meldung.
Die Schaltflache "PLC code" wird hellblau. Das bedeutet, dass fur diesen
Aktionsfehler der zugehdrige PLC-Code angezeigt werden kann.

Klicken Sie auf die Schaltflache "PLC code".
e Das Bild "HMI PLC code view" wird geotffnet.

e Die PLC-Code-Anzeige zeigt den Programmteil am Gberwachten
Eingangsparameter "sensorLiftDown" des Funktionsbausteins "LiftCmd".

~

e An der Verkniupfung erkennen Sie, dass der Zustand des Signals
"SeqData".sensorLift2Down (Sensor Hubeinheit 2 unten) "TRUE" bleibt,
also die untere Endlage nicht verlassen wurde.
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Abbildung 2-58: PLC-Code-Anzeige
PLC_1 | MainFB [FB10] | Network 4

TRUE
SeqData".

sensorlift2Do sensorLiftDow
wn" —l n

8. Mit erneutem Klick auf die Schaltflache "Action / Reaction" deaktivieren Sie die
Aktionstiberwachung.

Ein Aktionsfehler hat in diesem Anwendungsbeispiel nach Ablauf einer Verzégerungszeit

Hinwei ; . .
€IS immer auch einen Reaktionsfehler zur Folge.

Simulation und Diagnose der lokalen Reaktionsiiberwachungen

Fur die Simulation der Reaktionstiberwachungen muss die Bandanlage in Betrieb
sein. Die Uberwachung wird erst aktiv, wenn eine Hubeinheit durch das Programm
nach oben bzw. unten angesteuert wird. Wenn Sie die Simulation aktivieren bevor
eine Hubeinheit angesteuert wird, dann werden zunéchst ein Aktionsfehler und
spater ein Reaktionsfehler ausgeltst. Aktivieren Sie die Simulation wahrend der
Bewegung, dann wird nur ein Reaktionsfehler ausgeldst.

Um die Reaktionsiuiberwachung zu simulieren und zu diagnostizieren, gehen Sie
folgendermaf3en vor:

1. Wechseln Sie in das Bild "Plant Overview" ("Anlagenibersicht").

2. Wenn die Bandanlage nicht in Betrieb ist, klicken Sie auf die Schaltflache
"Start".

Warten Sie, bis eine Kiste von Hubeinheit 2 angehoben wird.

Klicken Sie auf die Schaltflache "Action / Reaction" um eine
Reaktionsiiberwachung an den Hubeinheiten auszuldsen.

 w

e Die Farbe der Schaltflache wird rot.
e Wird nun eine Hubeinheit angesteuert, bleibt diese stehen.
e Eine bereits angesteuerte Hubeinheit wird angehalten.

e Ein Reaktionsfehler wird erst nach Ablauf einer Verzogerungszeit
ausgelost.

e Die beiden rotmarkierten Symbole "E" und "R" in der ProDiag-Ubersicht
signalisieren einen Fehler vom Typ "Reaktion".

Abbildung 2-59: ProDiag-Ubersicht

1 i InstLiftProDiagFB
cat: w1 ca/c5 cs

Type: | O I-A P M

5. Klicken Sie auf die Schaltflache "Meldeanzeige" in der ProDiag-Ubersicht.
Das Bild "Alarms" ("Meldungen") wird getffnet. Die Meldeanzeige zeigt die
Uberwachungsmeldung des Reaktionsfehlers.

Abbildung 2-60: Meldeanzeige
Time Text
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6. Markieren Sie diese Meldung.
Die Schaltflache "PLC code" wird hellblau. Das bedeutet, dass fur diesen
Reaktionsfehler der zugehdrige PLC-Code angezeigt werden kann.

7. Klicken Sie auf die Schaltflache "PLC code".
Das Bild "HMI PLC code view" wird geéffnet. Die PLC-Code-Anzeige zeigt den
Programmteil am Gberwachten Eingangsparameter "sensorLiftUp" des
Funktionsbausteins "LiftCmd".
An der Verknupfung erkennen Sie, dass der Zustand des Signals
"SeqgData".sensorLift2Up (Sensor Hubeinheit 2 oben) "FALSE" bleibt, also die
obere Endlage nicht erreicht wurde.

Abbildung 2-61: PLC-Code-Anzeige
PLC_1 | MainFB [FB10] | Network 4

FALSE
""SeqData".

1
1 .
sensorLift2Up" ====== o4 sensorLiftUp

8. Mit erneutem Klick auf die Schaltflache "Action / Reaction" deaktivieren Sie die
Reaktionsiiberwachung.

Simulation der Uberwachungsart Fehlermeldung mit dem Text aus dem spezifischen
Textfeld
1. Navigieren Sie in der Projektnavigation zu "PLC1 > Beobachtungs- und
Forcetabellen” ("PLC1 > Watch and force tables™) und 6ffnen Sie die
Beobachtungstabelle "WatchTableFreq".
2. Schalten Sie die Beobachtungstabelle in die Online-Ansicht, indem Sie auf das
Brillensymbol klicken.
3. Geben Sie als Steuerwert einen Wert ein, der gro3er ist als 10.0, z.B. 11.0.
4. Klicken Sie in der Funktionsleiste auf die Funktion "Sofort steuern” ("Modify
now"). Bei dieser Aktion wird die Uberschreitung des oberen Grenzwertes
simuliert.

Abbildung 2-62: Beobachtungstabelle

Devices
"

Y ED|# e &Fh 448 RS
i Name Ddd ayfnrmat Monitor value | Modify value | 5
= P 109740151_PrDjekl_fuer_5T.OZ 1 "SeqData” fred @ ting-point number |11.0 110 M 1
B Add new device ]2 A <AON

o Devices & networks
~ [ PLCT [cPU1516F-3 PN 5D @
[|T Device configuration
%| Online & diagnostics
(= Pregram blocks @
+ [3 Technology objects
3 External source files
» L3 PLC tags [ ]
v (& PLC data types [ ]
- [z Watch and force tables
B Add newwatch ta...
F&| Force table
| WatchTableFreq |

5. Wechseln Sie zu WinCC Runtime Advanced. In der ProDiag-Ubersicht werden
die beiden Symbole "E" und "M" rot markiert.
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Abbildung 2-63: ProDiag-Ubersicht

1 i InstLiftProDiagFB
cat: [l w | 1 ca|c5/ce
Type: 0 | I | R|A | P [

6. Klicken Sie anschlieRend in der ProDiag-Ubersicht auf die Schaltflache

"Meldeanzeige". Das Bild "Alarms" ("Meldungen") wird getffnet. Die
Fehlermeldung wird wie im nachfolgenden Bild dargestellit.

Abbildung 2-64: Fehlermeldung "Grenzwert Uberschritten”

Time Text

7. Wechseln Sie wieder in die Beobachtungstabelle und geben Sie als Steuerwert
einen Wert ein, der kleiner ist als 5.0, z.B. 4.0.

8. Kilicken Sie in der Funktionsleiste auf die Funktion "Sofort steuern” ("Modify
now"). Bei dieser Aktion wird die Unterschreitung des unteren Grenzwertes
simuliert.

9. Wechseln Sie wieder in das Bild "Alarms” ("Meldungen”). Die Fehlermeldung
wird wie im nachfolgenden Bild dargestellt.

Abbildung 2-65: Fehlermeldung "Grenzwert unterschritten”
Time Text

10. Um die Simulation wieder zu beenden, steuern Sie die DB-Variable
"SegData".frequency in der Beobachtungstabelle wieder auf den Wert 10.0.

Simulation und Diagnose von GRAPH-Uberwachungen

Simulation und Diagnose einer Supervision (Schrittiberwachung)

Die GRAPH-Supervision ist technologisch mit einer Reaktionstiberwachung
vergleichbar.

Fir die Simulation einer Supervision der GRAPH-Ablaufkette "LiftSeq" muss die
Bandanlage in Betrieb sein. Die Supervision ist nur in den Schritten projektiert, in
denen eine Hubeinheit nach oben oder unten angesteuert wird. Als Transition
(Weiterschaltbedingung in den nachsten Schritt) ist die jeweilige Endlage der
Bewegung projektiert. In der Supervision wird die vorgegebene Schrittdauer eines
Schritts Uberwacht. Wenn die Bewegung innerhalb eines Schritts zu lange dauert,
werden die Supervision aktiv und eine Meldung ausgegeben. Die Supervision wird
mit der Simulation eines Verriegelungsfehlers (Interlock) oder eines Aktions- /
Reaktionsfehlers ausgeldst.

Um die Supervision zu simulieren und zu diagnostizieren, gehen Sie
folgendermaf3en vor:

1. Wechseln Sie in das Bild "Plant Overview" ("Anlagenibersicht").

2. Wenn die Bandanlage nicht in Betrieb ist, klicken Sie auf die Schaltflache
"Start".

3. Warten Sie, bis eine Kiste bei Hubeinheit 2 angehoben wird.
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4. Klicken Sie auf die Schaltflache "Verriegelung" ("Interlock") oder
"Aktion/Reaktion" ("Action / Reaction"), um eine Supervision in einem Schritt
auszuldsen.

Die Farbe der jeweiligen Schaltflache wird rot.
Wird nun eine Hubeinheit angesteuert, bleibt diese stehen.
Eine bereits angesteuerte Hubeinheit wird angehalten.

Nach Ablauf der vorgegebenen Schrittdauer wird eine Meldung
ausgegeben.

Die rotmarkierte Schritnummer in der GRAPH-Ubersicht signalisiert einen
Fehler in der GRAPH-Ablaufkette.

Abbildung 2-66: GRAPH-Ubersicht

- L=l

-"Squata".sensorLiFtZUp; 0; Sensor lift2 up

5.

S 007 Deactivate Stop 2
S 009 Lift 2 moves up
S 010 Lift 2 moves down

Klicken Sie auf die Schaltflache "Meldeanzeige" in der GRAPH-Ubersicht.
Das Bild "Alarms" ("Meldungen®) wird getffnet. Die Meldeanzeige zeigt die
Fehlermeldung der Supervision.

Abbildung 2-67: Meldeanzeige

Time Text

Time  Tet ]

6.

~

Klicken Sie auf den rechten Pfeil am unteren Bildschirmrand.
Das Bild "HMI PLC code view" wird geoffnet.

Klicken Sie auf die Schaltflache "PLC code" der GRAPH-Ubersicht.

Die PLC-Code-Anzeige zeigt einen Teil der GRAPH-Ablaufkette "LiftSeq". Der

unterbrochene Schritt ist rot markiert.

In der Darstellung des Transitionsnetzwerks ist zu erkennen, dass der Zustand

des Signals "SeqData".sensorLift2Up (Sensor Hubeinheit 2 oben) "FALSE"
bleibt, also die obere Endlage nicht erreicht wurde.
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Abbildung 2-68: PLC-Code-Anzeige

ProDiag overview GRAPH overview
1 i InstLiftProDiagFB
Cat.: W|I | C4 C5 C6 AUTO
Tvpe:EI-APM - » Iil
S 007 Deactivate Stop 2
S 009 Lift 2 moves up
S 010 Lift 2 moves down

PLC code view -"SeqData".sensorLiftZUp; 0; Sensor lift2 ug

PLC1 | InstliftSeq | LiftSeq [FB12] | Network 1
'
53 s T10: "Lift 2 up”
Deactivate
Stop 1
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T3 T7 .
—-Step 4 Step7 I 4
Cond. Cond !
54 57
Activate Deactivate
Stop 2 Stop 2
T4 T8
== Start Start
ift 1 fift 2
S5
Lift 1 moves
up
5 T10
-L Lift 1 Lift 2 v

8. Mit erneutem Klick auf die Schaltflache "Verriegelung” ("Interlock™) oder
"Aktion/Reaktion” ("Action / Reaction™) deaktivieren Sie die Supervision.
Der Fehler, den die GRAPH-Ablaufkette anzeigt, wird im Programm
automatisch quittiert.

Simulation und Diagnose eines Interlock mit Erstwerterfassung (Kriterienanalyse)

Fur die Simulation eines Interlocks der GRAPH-Ablaufkette "LiftSeq" muss die
Bandanlage in Betrieb sein. Der Interlock ist nur in den Schritten projektiert, in
denen eine Hubeinheit nach oben oder unten angesteuert wird. Als Bedingung flr
den Interlock ist das Signal "SegData".doorClosed (Tur der Hubeinheit
geschlossen) mit einer UND-Verknupfung mit dem Signal "SeqData".liftFree
(Hubeinheit ist nicht blockiert) programmiert. Die Aktion im Schritt wird nur
ausgefihrt, wenn die Interlockbedingung erfillt ist. Ist die Interlockbedingung nicht
erfullt, wird eine Meldung ausgegeben. Der Interlock wird mit der Simulation eines
Verriegelungsfehlers (Interlock) ausgeldst. Sie kdnnen sich zusatzlich auch die
Erstwerte anzeigen lassen und die fehlerhaften Operanden sofort erkennen
(Kriterienanalyse). Weiterhin kbénnen Sie zwischen der Anzeige der Aktualwerte
und der Anzeige der Erstwerte hin und her schalten.

Um einen Interlock zu simulieren und zu diagnostizieren, gehen Sie
folgendermaf3en vor:

1. Wechseln Sie in das Bild "Plant Overview" ("Anlagenibersicht").

2. Wenn die Bandanlage nicht in Betrieb ist, klicken Sie auf die Schaltflache
"Start".

3. Warten Sie, bis eine Kiste von der Hubeinheit 1 angehoben wird.

4. Klicken Sie auf die Schaltflache "Verriegelung" ("Interlock") um einen Interlock
in einem Schritt auszuldsen.

e Die Farbe der jeweiligen Schaltflache wird rot.

e In einem Schritt mit projektiertem Interlock wird die Hubeinheit nicht weiter
angesteuert und bleibt stehen.

e Es wird eine Interlockmeldung ausgegeben.

e Die rotmarkierte Schrittnummer in der GRAPH-Ubersicht signalisiert einen
Fehler in der GRAPH-Ablaufkette.
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Abbildung 2-69: GRAPH-Ubersicht

- e | @& [m)

S 004 Activate Stop 2
S 005 Lift 1 moves up
S 006 Lift 1 moves down
"SeqData".doorClosed; 0; Safety door close

5. Klicken Sie auf die Schaltflache "Lift blockiert" ("Lift blocked") um die
Erstwertanalyse zu simulieren.

6. Klicken Sie auf die Schaltflache "Meldeanzeige" in der GRAPH-Ubersicht.
Das Bild "Alarms" ("Meldungen™) wird geoffnet.

7. Markieren Sie die Meldung "Error : Interlock : Door at lift not closed or lift
blocked."

¢ Die Meldeanzeige zeigt die Interlockmeldung, dass die Ture nicht
geschlossen, oder blockiert ist.

¢ Die Kriterienanalyse-Anzeige zeigt die Variable "SegData.doorClosed" mit
dem Wert 0. Die Sicherheitstr ist nicht geschlossen.

Abbildung 2-70: Melde- und Kriterienanalyse-Anzeige

Alarms
7/2/2018 12:03 PM

Time Text
11:52:20 AM Error : GRAPH-Supervision : : PLC1 : LiftSeq : Lift2 up : S9

11:52:17 AM Error : GRAPH-Interlock : : PLC1 : LiftSeq : Lift2 up : S9

Criteria analysis

"SeqData".doorClosed 0 Safety door closed

< - » PLC code |

8. Kilicken Sie auf die Schaltflache "PLC code", das Bild "HMI PLC code view"
wird gedffnet. Die PLC-Code-Anzeige zeigt einen Teil der GRAPH-Ablaufkette
"LiftSeq". Der Schritt mit der Interlockmeldung ist rot markiert.

9. Klicken Sie auf die Schaltflache "Transition/Interlock”, um zum
Interlocknetzwerk zu wechseln.
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In der Darstellung "Erstwertansicht" des Interlocknetzwerks erkennen Sie, dass
die Bedingung "SeqData".doorClosed nicht erflllt ist, also die Tur der
Hubeinheit nicht geschlossen ist. Der erste Fehler wird rot markiert dargestellt.

Abbildung 2-71: PLC-Code Erstwertansicht

PLC code view
PLC1 | InstLiftSeq | LiftSeq [FB12] | Network 1
1 1
54 s7 N
Activate Deactivate
Stop 2 Stop 2
T4 T8 &
== Start == Start
FALSE
hift 1 ift 2
59 -
Gt sz 1y Lift 2 moves
. e [ Interlock
T5 T10 qlata . i C 1
- Lift 1 e Lift 2 iftFree" — --— !
up up
56 S10
Lift 1 moves Lift 2 moves
down down
T6 T11
Lift 1 Lift 2 —
down down

10. Klicken Sie auf die Schaltflache "Aktualwerte/Erstwerte" um zur
Aktualwertansicht zu wechseln.

In der "Aktualwertansicht" des Interlocknetzwerks erkennen Sie, dass die
beiden Bedingungen "SegData".doorClosed und "SeqgData".liftFree nicht erfillt
sind, also die Tur der Hubeinheit nicht geschlossen und die Hubeinheit nicht
frei ist.

11. Mit erneutem Klick auf die Schaltflache "Lift blockiert" ("Lift blocked") und die

Schaltflache "Verriegelung" ("Interlock") deaktivieren Sie den Interlock.
Der Fehler in der GRAPH-Ablaufkette wird im Programm automatisch quittiert.
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2.4 Bedienung und Diagnose mit WinCC Runtime
Professional

Das Anwendungsbeispiel wurde fiir die WinCC Runtime Professional erweitert. Die
Erweiterung dieses Anwendungsbeispiels wurde mit der gleichen Projektierung aus
Kapitel Projektierung 2.2 umgesetzt.

Hinweis  Fur ProDiag mit WinCC Runtime Professional ist es notwendig, dass der
GRAPH Baustein in V5 projektiert wurde.

241 Ubersicht

Die Abbildung zeigt die Bedienoberflache der Runtime.

Abbildung 2-72: Ubersicht der Bedienoberflache

Control Simulate Error A = ]T

D ez ® S [E|E % ¥

'l PLC 1] InstiiftSeq | LiftSeq [FB12] | Network 1

55
Uit moves up™
Symbel name .Value Comment ™ o
-|-‘wu w Ukt 2 up'
; v sto

9 AUTO
[ T
S 007 |Deactivate Stop 2 L . s mom U2 move
5009 |"Lift 2 moves up" \ i InstliftProDiagFB dover
5010 ["Lft 2 moves down” PLC Code e EW[L] | | | ] _I_ ® _I_' !
- lol1 [Rlalpm|ED

o= E

Date Time Alarm text

B N

Das Bild "ProDiag" ("ProDiag") zeigt das Transportband mit den beiden
Hubeinheiten sowie den Schaltflachen zur Bedienung und Fehlersimulation der
Anlage. Des Weiteren zeigt das Bild

e den aktuellen Zustand der projektierten Uberwachungen und die GRAPH-
Ubersicht mit dem aktuellen Status der GRAPH-Ablaufkette.

e die Meldeanzeige mit den Uberwachungsmeldungen und die Schaltflache
"PLC Code" mit der die PLC-Code-Anzeige aktiviert wird.

e die HMI-Diagnoseobjekte ProDiag- und GRAPH-Ubersicht und die
Kriterienanalyse-Anzeige. Mit den Objekten kdnnen Sie die
Uberwachungsmeldungen diagnostizieren.
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2.4.2

2.4.3

Bedienung der Bandanlage

Mit dem Abschnitt "Bedienen" steuern Sie die Bandanlage. Die Schaltflachen
haben folgende Funktionen.

e Mit "Start" starten Sie die Bandanlage.

e Mit "Stopp" halten Sie die Bandanlage an. Die Bandanlage wird nicht sofort
angehalten. Sie wird erst angehalten, wenn die Hubeinheiten die untere
Position erreichen. In der Zwischenzeit blinkt die Schaltflache.

e Mit "Resc" kénnen Sie die zuletzt aufgezeichneten Erstwerte manuell I6schen.

Simulation und Diagnose von ProDiag-Uberwachungen

Simulation und Diagnose einer globalen Operanden Uberwachung

Die Operanden Uberwachungen kénnen Sie bei stehender oder laufender
Bandanlage ausldsen.

Um die Operanden Uberwachung zu simulieren und diagnostizieren, gehen Sie
folgendermal3en vor:

1. Offnen Sie das Bild "ProDiag" ("ProDiag").

2. Klicken Sie auf die Schaltflache "Operand” um die Operanden Uberwachung
der Druckluft- und Spannungsversorgung auszulésen.

e Die Farbe der Schaltflache "Operand" wird rot.

Die beiden rotmarkierten Symbole "E" und "O" in der ProDiag-Ubersicht
signalisieren einen Fehler vom Typ "Operand".

Abbildung 2-73: ProDiag-Ubersicht

I i InstLiftProDiagFB

3. Kilicken Sie in der ProDiqg-Ubersicht auf die Schaltflache "Meldeanzeige". Die
Meldeanzeige zeigt die Uberwachungsmeldungen der Operanden-Fehler und
die Simulation der Uberschreitung des oberen Grenzwertes.

Abbildung 2-74: Meldeanzeige
IO

Date Time Alarm text

1

2 10:04:29 Eror : Operand : LiftProDiagFB : 1 : - : SeqData.compressedAir : Compressed air OK

4. Mit erneutem Klick auf die Schaltflache "Operand" deaktivieren Sie die
Operanden Uberwachung.
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Simulation und Diagnose einer globalen Positionsiiberwachung
Fir die Simulation einer Positionsiiberwachung muss die Bandanlage gestoppt

sein. Es wird die Position Giberwacht, an der sich die Kiste auf dem Band befindet.

Um die Positionstiberwachung zu simulieren und diagnostizieren, gehen Sie
folgendermaf3en vor:

1. Offnen Sie das Bild "ProDiag" ("ProDiag").

2. Wenn die Bandanlage in Betrieb ist, klicken Sie auf die Schaltflache "Stopp"
und warten Sie, bis die Bandanlage steht.

3. Um eine Positionsiiberwachung auszulésen, klicken Sie auf die Schaltflache
"Position".
e Die Farbe der Schaltflache wird rot.
o Die Sensoranzeige hinter der Kiste wechselt die Farbe von Griin auf Rot.

o Das orangemarkierte Symbol "W" und das rotmarkierte Symbol "P" in der
ProDiag-Ubersicht signalisieren eine Warnung vom Typ "Position".

Abbildung 2-75: ProDiag-Ubersicht
InstLiftProDiagFB

Gat: | E | W | I
Type:) O | I |R | A

4. Klicken Sie auf die Schaltflache "Meldeanzeige" in der ProDiag-Ubersicht. Die

Meldeanzeige zeigt die Uberwachungsmeldungen des Positionsfehlers.

Abbildung 2-76: Meldeanzeige
o@E B

Date Time Alarm text
1

5. Mit erneutem Klick auf die Schaltflache "Position" deaktivieren Sie die
Positionsuberwachung.

Simulation und Diagnose der lokalen Verriegelungsiberwachungen (Interlock)

Fur die Simulation der Verriegelungsiberwachungen muss die Bandanlage in
Betrieb sein. Die Uberwachung wird erst aktiv, wenn eine Hubeinheit nach oben
oder unten gestartet wird.

Um die Diagnose einer Verriegelungsiberwachung zu simulieren und
diagnostizieren, gehen Sie folgendermaf3en vor:

1. Offnen Sie das Bild "ProDiag" ("ProDiag").

2. Wenn die Bandanlage nicht in Betrieb ist, klicken Sie auf die Schaltflache
"Start".
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3. Um eine Verriegelungsiiberwachung an den Hubeinheiten auszuldsen, klicken
Sie auf die Schaltflache "Verriegelung" ("Interlock™).
Die Farbe der Schaltflache wird rot.
Die Tur an der Hubeinheit 6ffnet sich und die Hubeinheit bleibt stehen.
Die beiden rotmarkierten Symbole "E" und "I" in der ProDiag-Ubersicht
signalisieren einen Fehler vom Typ "Verriegelung" (“Interlock™).

Abbildung 2-77: ProDiag-Ubersicht

InstLiftProDiagFB

4. Klicken Sie auf die Schaltflache "Meldeanzeige" in der ProDiag-Ubersicht.
Die Meldeanzeige zeigt die Uberwachungsmeldung des Verriegelungsfehlers
und die Simulation der Unterschreitung des unteren Grenzwertes.

Abbildung 2-78: Meldeanzeige
oEE ™

5. Deaktivieren Sie den "automatischen Bildlauf* und markieren Sie die Interlock
Meldung.

6. Klicken Sie auf die Schaltflache "PLC Code". Der Bausteinfehler wird in der
PLC-Code-Anzeige angezeigt.

Abbildung 2-79: PLC-Code-Anzeige
PLC_1 | MainFB [FB10] | Network 4

TRUE
""SeqData".
planton"

1
1
FALSE i
H H

""SegData". .
doorClosed" =< e 4 interLockAuto

7. Mit erneutem Klick auf die Schaltflache "Verriegelung" ("Interlock™) deaktivieren
Sie die Verriegelungsiiberwachung.
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Simulation und Diagnose der lokalen Aktionsiiberwachungen

Fur die Simulation der Aktionstiberwachungen muss die Bandanlage in Betrieb
sein und beide Hubeinheiten diirfen noch nicht angesteuert sein. Die Uberwachung
wird erst aktiv, wenn eine Hubeinheit durch das Programm nach oben bzw. unten
angesteuert wird.

Um die Aktionsiiberwachung zu simulieren und diagnostizieren, gehen Sie
folgendermaf3en vor:

1. Offnen Sie in das Bild "ProDiag" ("ProDiag").

2. Wenn die Bandanlage nicht in Betrieb ist, klicken Sie auf die Schaltflache
"Start".

3. Warten Sie bis beide Hubeinheiten stehen und eine Kiste flir Hubeinheit 2
bereitgestellt wird.

4. Klicken Sie auf die Schaltflache "Aktion / Reaktion”, um eine
Aktionstberwachung an einer Hubeinheit auszulésen.

e Die Farbe der Schaltflache wird rot.

e Wird nun eine Hubeinheit durch das Programm angesteuert, bleibt diese
stehen.

e Ein Aktionsfehler wird nach Ablauf einer Verzdgerungszeit ausgelost.

¢ Die beiden rotmarkierten Symbole "E" und "A" in der ProDiag-Ubersicht
signalisieren einen Fehler vom Typ "Aktion".

Abbildung 2-80: ProDiag-Ubersicht

5. Klicken Sie auf die Schaltflache "Meldeanzeige" in der ProDiag-Ubersicht.
Die Meldeanzeige zeigt die Uberwachungsmeldung des Aktionsfehlers.

Abbildung 2-81: Meldeanzeige
CIEI]E

Date Time Alarm text
1

10:56:51 |
3 10:56:47 |
Klicken Sie auf die Schaltflache "PLC Code".
Die PLC-Code-Anzeige zeigt den Programmteil am Uberwachten
Eingangsparameter "sensorLiftDown" des Funktionsbausteins "LiftCmd". An der
Verknupfung erkennen Sie, dass der Zustand des Signals
SeqgData".sensorLift2Down (Sensor Hubeinheit 2 unten) "TRUE" bleibt, also die
untere Endlage nicht verlassen wurde.

Abbildung 2-82: PLC-Code-Anzeige
PLC_1 | MainFB [FBE10] | Network 4

[N]

TRUE
""SeqData".

sensorlLift2Do sensorLiftDow
' | n

6. Mit erneutem Klick auf die Schaltflache "Aktion / Reaktion" deaktivieren Sie die
Aktionsiiberwachung.
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Ein Aktionsfehler hat in diesem Anwendungsbeispiel nach Ablauf einer Verzogerungszeit

Hinwei ; . .
€IS immer auch einen Reaktionsfehler zur Folge.

Simulation und Diagnose der lokalen Reaktionstiberwachungen

Fur die Simulation der Reaktionsiiberwachungen muss die Bandanlage in Betrieb
sein. Die Uberwachung wird erst aktiv, wenn eine Hubeinheit durch das Programm
nach oben bzw. unten angesteuert wird. Wenn Sie die Simulation aktivieren bevor
eine Hubeinheit angesteuert wird, dann werden zunéchst ein Aktionsfehler und
spater ein Reaktionsfehler ausgeldst. Aktivieren Sie die Simulation wahrend der
Bewegung, dann wird nur ein Reaktionsfehler ausgeldst.

Um die Reaktionstiberwachung zu simulieren und diagnostizieren, gehen Sie
folgendermaf3en vor:

1. Offnen Sie in das Bild "ProDiag" ("ProDiag").

2. Wenn die Bandanlage nicht in Betrieb ist, klicken Sie auf die Schaltflache
"Start".

3. Warten Sie bis eine Kiste von Hubeinheit 2 angehoben wird.

4. Klicken Sie auf die Schaltflache "Aktion / Reaktion" um eine Reaktions-
Uberwachung an den Hubeinheiten auszuldsen.

e Die Farbe der Schaltflache wird rot.

¢ Wird nun eine Hubeinheit angesteuert, bleibt diese stehen. Eine bereits
angesteuerte Hubeinheit wird angehalten.

e Ein Reaktionsfehler wird erst nach Ablauf einer Verzégerungszeit
ausgelost.

e Die beiden rotmarkierten Symbole "E" und "R" in der ProDiag-Ubersicht
signalisieren einen Fehler vom Typ "Reaktion".

Abbildung 2-83: ProDiag-Ubersicht

5. Klicken Sie auf die Schaltflache "Meldeanzeige" in der ProDiag-Ubersicht.
Die Meldeanzeige zeigt die Uberwachungsmeldung des Reaktionsfehlers.

Abbildung 2-84: Meldeanzeige
oEE =

Date Time Alarm text
1
2 11:02:57

6. Deaktivieren Sie den "automatischen Bildlauf" und markieren Sie die Meldung.
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7. Klicken Sie auf die Schaltflache "PLC Code".

e Die PLC-Code-Anzeige zeigt den Programmteil am Gberwachten
Eingangsparameter "sensorLiftUp" des Funktionsbausteins "LiftCmd".

e An der Verknupfung erkennen Sie, dass der Zustand des Signals
"SeqData".sensorLift2Up (Sensor Hubeinheit 2 oben) "FALSE" bleibt, also
die obere Endlage nicht erreicht wurde.

Abbildung 2-85: PLC-Code-Anzeige
PLC_1 | MainFB [FB10] | Network 4

FALSE

""SeqData". ! _
sensorLift2Up" ====== -4 sensorLiftUp

8. Mit erneutem Klick auf die Schaltflache "Action / Reaction" deaktivieren Sie die
Reaktionsiiberwachung.

Simulation und Diagnose von GRAPH-Uberwachungen

Simulation und Diagnose einer Supervision (Schrittiberwachung)

Die GRAPH-Uberwachung ist technologisch mit einer Reaktionsiiberwachung
vergleichbar.

Fur die Simulation einer Supervision der GRAPH-Ablaufkette "LiftSeq" muss die
Bandanlage in Betrieb sein. Die Supervision ist nur in den Schritten projektiert, in
denen eine Hubeinheit nach oben oder unten angesteuert wird. Als Transition
(Weiterschaltbedingung in den nachsten Schritt) ist die jeweilige Endlage der
Bewegung projektiert. In der Supervision wird die vorgegebene Schrittdauer eines
Schritts Uberwacht. Wenn die Bewegung innerhalb eines Schritts zu lange dauert,
werden die Supervision aktiv und eine Meldung ausgegeben. Die Supervision wird
mit der Simulation eines Verriegelungsfehlers (Interlock) oder eines Aktions- /
Reaktionsfehlers ausgeldst.

Um die Supervision zu simulieren und diagnostizieren, gehen Sie folgendermal3en
Vor:

1. Offnen Sie in das Bild "ProDiag".

2. Wenn die Bandanlage nicht in Betrieb ist, klicken Sie auf die Schaltflache
"Start".

3. Warten Sie bis eine Kiste von Hubeinheit 2 angehoben wird.

4. Klicken Sie auf die Schaltflache "Verriegelung" ("Interlock") oder
"Aktion/Reaktion" ("Action / Reaction") um eine Supervision in einem Schritt
auszulésen.

o Die Farbe der jeweiligen Schaltflache wird rot.
e Wird nun eine Hubeinheit angesteuert, bleibt diese stehen.
e Eine bereits angesteuerte Hubeinheit wird angehalten.

¢ Nach Ablauf der vorgegebenen Schrittdauer wird eine Meldung
ausgegeben.

e Die rotmarkierte Schrittnummer in der GRAPH-Ubersicht signalisiert einen
Fehler in der GRAPH-Ablaufkette.
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Abbildung 2-86: GRAPH-Ubersicht

1 InstLiftSeq =
9 AUTO A E
5007 |Deactivate Stop 2

5009 |"Lift 2 moves up"

S 010 |"Lift 2 moves down"
"SegData".doorClosed; ; 0; Safety do...

5. Klicken Sie auf die Schaltflache "Meldeanzeige" in der GRAPH-Ubersicht.
Die Meldeanzeige zeigt die Fehlermeldung der Supervision.

Abbildung 2-87: Meldeanzeige
CIENE N

6. Markieren Sie die Meldung "Error: GRAPH-Supervision: PLC_1: LiftSeq: Lift 2
moves up: S009".

7. Klicken Sie auf die Schaltflache "PLC Code" der GRAPH -Ubersicht.
Die PLC-Code-Anzeige zeigt einen Teil der GRAPH-Ablaufkette "LiftSeq". Der
unterbrochene Schritt ist rot markiert. In der Darstellung des
Transitionsnetzwerks erkenne Sie, dass der Zustand des Signals
"SeqgData".sensorLift2Up (Sensor Hubeinheit 2 oben) "FALSE" bleibt, also die
obere Endlage nicht erreicht wurde.

Abbildung 2-88: PLC-Code-Anzeige

A o |6t
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=t "Start lift -t "Start lift |=
1" 2"
55
“Lift 1 moves up” “Lift 2 moves up”
1= To
=t Lift 1 up” -t "Lift 2 up”
56 510
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down™ down®
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8. Diese Information wird IThnen auch in der Kriterienanalyse-Anzeige angezeigt.
Abbildung 2-89: Kriterienanalyse-Anzeige

Symbol name \Value |Comment
"SegData".sensorLift2Up |0 Sensor lift2 up

< 11 b

9. Mit erneutem Klick auf die Schaltflache "Verriegelung" ("Interlock™) oder
"Aktion/Reaktion" ("Action / Reaction") deaktivieren Sie die Uberwachung.
Der Fehler, den die GRAPH-Ablaufkette anzeigt, wird im Programm
automatisch quittiert.

Simulation und Diagnose eines Interlock mit Erstwerterfassung (Kriterienanalyse)

Fur die Simulation eines Interlocks der GRAPH-Ablaufkette "LiftSeq" muss die
Bandanlage in Betrieb sein. Der Interlock ist nur in den Schritten projektiert, in
denen eine Hubeinheit nach oben oder unten angesteuert wird. Als Bedingung fur
den Interlock ist das Signal "SegData".doorClosed (Tur der Hubeinheit
geschlossen) mit einer UND-Verknipfung mit dem Signal "SeqData".liftFree
(Hubeinheit ist nicht blockiert) programmiert. Die Aktion im Schritt wird nur
ausgefihrt, wenn die Interlockbedingung erfllt ist. Ist die Interlockbedingung nicht
erfillt, wird eine Meldung ausgegeben. Der Interlock wird mit der Simulation eines
Verriegelungsfehlers (Interlock) ausgel6st. Sie konnen sich zusétzlich auch die
Erstwerte anzeigen lassen und die fehlerhaften Operanden sofort erkennen
(Kriterienanalyse). Sie kbénnen zwischen der Anzeige der Aktualwerte und der
Anzeige der Erstwerte hin und her schalten.

Um einen Interlock zu simulieren und diagnostizieren, gehen Sie folgendermal3en
vor:

1. Offnen Sie das Bild "ProDiag" ("ProDiag").

2. Wenn die Bandanlage nicht in Betrieb ist, klicken Sie auf die Schaltflache
"Start".

Warten Sie bis eine Kiste von Hubeinheit 1 angehoben wird.

Klicken Sie auf die Schaltflache "Verriegelung"” ("Interlock™) um einen Interlock
in einem Schritt auszuldsen.

5. Klicken Sie auf die Schaltflache "Lift blockiert" ("Lift blocked").
o Die Farbe der jeweiligen Schaltflache wird rot.

e In einem Schritt mit projektiertem Interlock wird die Hubeinheit nicht weiter
angesteuert und bleibt stehen.
e Es wird eine Interlockmeldung ausgegeben.
« Die rotmarkierte Schrittnummer in der GRAPH-Ubersicht signalisiert einen
Fehler in der GRAPH-Ablaufkette.
Abbildung 2-90: GRAPH-Ubersicht
1 InstLiftSeqg oo
-] AUTO A E
5007 |Deactivate Stop 2
S 009 |"Lift 2 moves up"

S 010 |"Lift 2 moves down"
"SeqData".doorClosed; ; 0; Safety do...

6. Klicken Sie auf die Schaltflache "Meldeanzeige" in der GRAPH-Ubersicht.
Die Meldeanzeige zeigt die Interlockmeldung.
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Abbildung 2-91: Meldeanzeige

DL

Markieren Sie die Meldung: "Error: GRAPH-Supervision: PLC_1: LiftSeq: Lift 2
moves up: S009".

Klicken Sie auf die Schaltflache "PLC-Code-Anzeige" der GRAPH —Ubersicht
oder auf die Schaltflache "PLC Code". Die PLC-Code-Anzeige zeigt die
GRAPH-Ablaufkette "LiftSeq". Der Schritt mit der Interlockmeldung ist rot
markiert.

In der Darstellung "Erstwertansicht" des Interlocknetzwerks erkennen Sie, dass
die Bedingung "SeqData".doorClosed nicht erfillt ist, also die Tur der
Hubeinheit nicht geschlossen ist. Der erste Fehler wird rot markiert dargestellt.

Abbildung 2-92: PLC-Code Erstwertansicht
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Mit der Schaltflache "Aktualwerte/Erstwerte" kbnnen Sie zur Aktualwertansicht
umschalten.

In der "Aktualwertansicht" des Interlocknetzwerks erkennen Sie, dass die
beiden Bedingungen "SegData".doorClosed und "SeqgData".liftFree nicht erfullt
sind, also die Tur der Hubeinheit nicht geschlossen und die Hubeinheit nicht
frei ist.
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Abbildung 2-93 PLC-Code Aktualwertansicht
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10. Schaltflache "Lift blockiert" ("Lift blocked™) und die Schaltflache "Verriegelung”
("Interlock™) deaktivieren Sie den Interlock.
Der Fehler in der GRAPH-Ablaufkette wird im Programm automatisch quittiert.

Simulation der Uberwachungsart Fehlermeldung mit dem Text aus dem spezifischen

Textfeld

1. Navigieren Sie in der Projektnavigation zu "PLC1 > Beobachtungs- und
Forcetabellen" ("PLC1 > Watch and force tables") und 6ffnen Sie die
Beobachtungstabelle "WatchTableFreq".

2. Schalten Sie die Beobachtungstabelle in die Online-Ansicht, indem Sie auf das
Brillensymbol klicken.

3. Geben Sie als Steuerwert einen Wert ein, der gro3er ist als 10.0, z.B. 11.0.
4. Klicken Sie in der Funktionsleiste auf die Funktion "Sofort steuern” ("Modify

now"). Bei dieser Aktion wird die Uberschreitung des oberen Grenzwertes
simuliert.

Abbildung 2-94: Beobachtungstabelle
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5. Wechseln Sie zu WinCC Professional. In der ProDiag-Ubersicht werden die
beiden Symbole "E" und "M" rot markiert.

Abbildung 2-95: ProDiag-Ubersicht
InstlLiftProDiagFB

6. Klicken Sie anschlieRend in der ProDiag-Ubersicht auf die Schaltflache
"Meldeanzeige". Die Fehlermeldung wird wie im nachfolgenden Bild
dargestellt.

Abbildung 2-96: Fehlermeldung "Grenzwert uberschritten”
ClEEE

Date Time Alarm text
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2

7. Wechseln Sie wieder in die Beobachtungstabelle und geben Sie als Steuerwert
einen Wert ein, der kleiner ist als 5.0, z.B. 4.0.

8. Kilicken Sie in der Funktionsleiste auf die Funktion "Sofort steuern” ("Modify
now"). Bei dieser Aktion wird die Unterschreitung des unteren Grenzwertes
simuliert.

9. Wechseln Sie wieder zu WIinCC Professional. Die Fehlermeldung wird wie im
nachfolgenden Bild dargestellt.

Abbildung 2-97: Fehlermeldung "Grenzwert unterschritten”
eF= =
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10. Um die Simulation wieder zu beenden, steuern Sie die DB-Variable
"SegData".frequency in der Beobachtungstabelle auf den Wert 10.0.
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3 Anhang

3 Anhang

3.1 Service und Support

Industry Online Support
Sie haben Fragen oder brauchen Unterstiitzung?

Uber den Industry Online Support greifen Sie rund um die Uhr auf das gesamte
Service und Support Know-how sowie auf unsere Dienstleistungen zu.

Der Industry Online Support ist die zentrale Adresse fir Informationen zu unseren
Produkten, Losungen und Services.

Produktinformationen, Handbicher, Downloads, FAQs und Anwendungsbeispiele
— alle Informationen sind mit wenigen Mausklicks erreichbar:
support.industry.siemens.com

Technical Support

Der Technical Support von Siemens Industry unterstiitzt Sie schnell und kompete
bei allen technischen Anfragen mit einer Vielzahl maRRgeschneiderter Angebote
— von der Basisunterstitzung bis hin zu individuellen Supportvertragen.

Anfragen an den Technical Support stellen Sie per Web-Formular:
www.siemens.de/industry/supportrequest

SITRAIN = Training for Industry

Mit unseren weltweit verfligbaren Trainings flr unsere Produkte und Losungen
unterstitzen wir Sie praxisnah, mit innovativen Lernmethoden und mit einem
kundenspezifisch abgestimmten Konzept.

Mehr zu den angebotenen Trainings und Kursen sowie deren Standorte und
Termine erfahren Sie unter:
www.siemens.de/sitrain

Serviceangebot
Unser Serviceangebot umfasst folgendes:
e Plant Data Services
o Ersatzteilservices
e Reparaturservices
e Vor-Ort und Instandhaltungsservices
e Retrofit- und Modernisierungsservices
e Serviceprogramme und Vertréage

Ausfuhrliche Informationen zu unserem Serviceangebot finden Sie im
Servicekatalog:
support.industry.siemens.com/cs/sc

Industry Online Support App

Mit der App "Siemens Industry Online Support" erhalten Sie auch unterwegs die
optimale Unterstitzung. Die App ist fur Apple iOS, Android und Windows Phone
verflgbar:

support.industry.siemens.com/cs/ww/de/sc/2067
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3.2 Links und Literatur

Tabelle 3-1

Nr. Thema

\1\ Siemens Industry Online Support
https://support.industry.siemens.com

\2\ Link auf die Beitragsseite des Anwendungsbeispiels
https://support.industry.siemens.com/cs/ww/de/view/109740151

\3\ Systemhandbuch STEP 7 und WinCC Engineering V15:
https://support.industry.siemens.com/cs/ww/de/view/109755202

3.3 Anderungsdokumentation
Tabelle 3-2
Version Datum Anderung

V1.0 10/2016 Erste Ausgabe

V2.0 12/2016 Erweiterung WinCC Runtime Professional

V3.0 09/2017 Erweiterung Erstwerterfassung (Kriterienanalyse)

V4.0 07/2018 Aktualisierung und Erweiterung der neuen Funktionen mit
TIA Portal V15

V4.1 03/2019 Text in Kapitel 2.2.7 geéndert
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