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Sicherheitstechnische Hinweise

Diese Produktinfo enthélt Hinweise, die Sie zu lhrer personlichen Sicherheit sowie zur
Vermeidung von Sachschaden beachten missen. Die Hinweise sind durch ein Warndreieck
hervorgehoben und je nach Gefédhrdungsgrad folgendermalRen dargestellt:

Gefahr

A bedeutet, dass Tod, schwere Korperverletzung oder erheblicher Sachschaden
eintreten werden, wenn die entsprechenden VorsichtsmaRnahmen nicht
getroffen werden.

Warnung
bedeutet, dal? Tod, schwere Korperverletzung oder erheblicher Sachschaden eintreten kénnen, wenn

die entsprechenden Vorsichtsmanahmen nicht getroffen werden.

Vorsicht
bedeutet, dass eine leichte Kdrperverletzung oder ein Sachschaden eintreten kénnen, wenn die
entsprechenden VorsichtsmalRnahmen nicht getroffen werden.

Vorsicht
bedeutet, dass ein Sachschaden eintreten kann, wenn die entsprechenden
VorsichtsmalRnahmen nicht getroffen werden.

Achtung

ist eine wichtige Information tber das Produkt, die Handhabung des Produktes
oder den jeweiligen Teil der Dokumentation, auf den besonders aufmerksam
gemacht werden soll.

Qualifiziertes Personal

Inbetriebsetzung und Betrieb eines Gerates dirfen nur von qualifiziertem Personal vorgenommen werden.
Qualifiziertes Personal im Sinne der sicherheitstechnischen Hinweise dieser Produktinfo sind Personen, die eine
Berechtigung haben, Gerate, Systeme und Stromkreise gemaf den Standards der Sicherheitstechnik in Betrieb zu
nehmen, zu erden und zu kennzeichnen.

Bestimmungsgemafer Gebrauch

Warnung

A Das Gerat darf nur fir die im Katalog und in der technischen Beschreibung vorgesehenen Einsatzfélle
und nur in Verbindung mit von Siemens empfohlenen bzw. zugelassenen Fremdgeraten und -
komponenten verwendet werden.
Der einwandfreie und sichere Betrieb des Produktes setzt sachgeméaRen Transport, sachgeméale
Lagerung, Aufstellung und Montage sowie sorgféltige Bedienung und Instandhaltung voraus.

Marken

SIWAREX®, SIMATIC®, SIMATIC HMI® und SIMATIC NET® sind Marken der Siemens AG.
Die Ubrigen Bezeichnungen in dieser Schrift kbnnen Marken sein, deren Benutzung durch Dritte
fur deren Zwecke die Rechte der Inhaber verletzen kénnen.
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soweit nicht ausdriicklich zugestanden. Zuwiderhandlungen kénnen Abweichungen nicht ausgeschlossen werden, so dass

verpflichten zu Schadenersatz. Alle Rechte vorbehalten, wir fir die vollstandige Ubereinstimmung keine Gewéahr

insbesondere fir den Fall der Patenterteilung oder GM- Ubernehmen. Die Angaben in dieser Druckschrift werden
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Vorwort

1 Vorwort

1.1 Zweck der Information

In dieser Information erhalten Sie alle notwendigen Informationen zum Projektieren
der Anlage mit SIWAREX FTA Getting Started.

1.2 Bereitstellung der Software Getting Started

Diese Demosoftware zeigt beispielhaft die Projektierung der SIWAREX FTA
im TIA-Portal. Diese Demosoftware darf gedndert, erweitert (mit Ausnahme
FB ,SIWA_FTA"“, DB_VECTOR und DB_SCALE)oder kopiert werden. Jegliche
Anspriiche aus der Nutzung der Demosoftware sind ausgeschlossen.

1.3 Erforderliche Grundkenntnisse

Zum Verstandnis der Produktinformation sind Kenntnisse auf dem Gebiet der
Automatisierungstechnik SIMATIC und Kenntnisse der SIWAREX FTA erforderlich.
Weiterhin sind Kenntnisse Gber Wagetechnik vorteilhaft.

1.4 Weitere Unterstutzung

Haben Sie noch Fragen zur Nutzung der SIWAREX FTA? Dann wenden Sie sich
bitte an lhren Siemens-Ansprechpartner in den fiir Sie zustandigen Vertretungen
und Geschaftsstellen oder an den technischen Support fir SIWAREX Tel.: +49
(0)721 595 2811.

Die aktuellen Informationen zum Thema SIWAREX-Wagetechnik kénnen Sie auf
den Internetseiten erhalten.

http://www.siemens.de/waegetechnik
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Umfang

2 Umfang

2.1 Systemvoraussetzungen

Das Projekt ist fir die CPU 315-2 DP und Touch Panel MP 377 12" TOUCH
angelegt. Es setzt sich also aus der STEP7 Software fir die SIMATIC CPU 315-2
DP und der WinCC Software fir das MP 377 12” TOUCH zusammen. Das Projekt
ist in TIA-Portal V13 erstellt.

Beide Bestandteile kbnnen mit anderen Geréaten verwendet werden:
- STEP7 Software mit allen CPUs der Baureihe S7-300 und S7-400.

- WIinCC Software kann in alle Gerate konvertiert werden, die dafiir geeignet
sind. Beachten Sie dabei auch die Anzahl der verfiigbaren Onlinesprachen.

- Die Projektierung einer eichfahigen Anzeige entsprechend SecureOCX in S7
classic ist derzeit nicht méglich.

Zusétzlich wird der Meldebaustein (FC2) auf Bit-Basis verwendet. Auf diese Weise
werden die von SIWAREX FTA kommenden Meldungen dem Operator angezeigt.

Zum Projektieren bendtigen Sie zuséatzlich die Grundausstattung - das
Projektierungspaket SIWAREX FTA fir SIMATIC S7 und TIA-Portal V13
(Bestellnummer 7MH4900-2AK02). In diesem Projektierungspaket befinden sich
folgende Bestandteile:

- Inbetriebnahmeprogramm SIWATOOL FTA fir Windows

- HSP fir die Installation des Moduls in den Hardwarekatalog des SIMATIC
Managers (nur fir S7-Classic)

- Standardsoftware fir den Betrieb der SIWAREX FTA in SIMATIC S7 und TIA-
Portal

- Geratehandbiicher in mehreren Sprachen
- Quick Guides fir schnelle Inbetriebnahme
- Setup fir PCS7 Bibliothek (nur Projektierungspaket fir PCS7)

- SIWAREX FTA SecureOCX — AddOn fir WinCC flexible zur Projektierung der
eichfahigen Anzeige (nur fur S7-Classic)

Die Systemvoraussetzung zur Nutzung von SIWAREX Getting Started:
- TIA-Portal V13 UPD1

SIWAREX FTA 2-2



Ubersicht

3 Ubersicht

3.1 Allgemein

SIWAREX FTA (Flexible Technology, Automatic Weighing Instrument) ist ein
vielseitiges und flexibles Wagemodul, welches tberall dort eingesetzt werden
kann, wo eine Waage im selbsttatigen Betrieb ihre Aufgabe erfillen soll. Der
selbsttatige Betrieb einer Waage ist durch einen automatischen Wageablauf nach
einem vorgegebenen Schema gekennzeichnet.

Die Software SIWAREX FTA Getting Started unterstiitzt den Einstieg in die
Projektierung von Applikationen. Uber ein Bediengerat SIMATIC HMI z.B. MP 377
12” TOUCH kann eine Waage vom Operator bedient werden. Die Software ist
offen und mit Kommentaren versehen, damit der Anwender die Software andern,
erweitern und leicht fur kundenspezifische Wiinsche anpassen kann.

Fur den Betrieb von mehreren Waagen in Gemengeanlagen oder Mischern ist die
vorgefertigte Software SIWAREX MULTISCALE vorgesehen, fiir den Betrieb von
mehreren Waagen in Absack-, Abfill- oder Verladestationen ist die Software
SIWAREX MULTIFILL vorgesehen (siehe Zubehor und Erweiterungen 7).

3.2 Nutzen

SIWAREX Getting Started zeichnet sich durch entscheidende Vorteile aus:
o Fertige, mehrsprachige Losung fir eine Waage
o Offen und vorbereitet fir projektspezifische Erweiterungen

0 SIWAREX FTA — Meldungen uber Bitmeldeverfahren integriert

3.3 Anwendungsbereich

SIWAREX FTA Getting Started ist Uberall dort die optimale Lésung, wo die direkte
Integration von Wégetechnik in die Automatisierungssysteme Vorteile bietet. Das
Wagen ist dann ein Bestandteil von komplexen Prozessen, welche durch das
Automatisierungssystem gesteuert werden. Mit SIWAREX FTA Software kdnnen
eichfahige Wéageanlagen, sei es Abfillanlagen, Verladestationen, Absackstationen,
Rotopacker kostengtinstig aufgebaut werden.

Typische Anwendungsgebiete:
o0 Abfillen von Flissigkeiten
0 Absacken in einer Verpackungsanlage

0 Materialverladung in einer Verladestelle

SIWAREX FTA 3-3



3.4 Aufbau

Das Projekt in TIA-Portal enthalt die STEP7 Software fir die SIMATIC CPU und
WinCC Bilder.

Zusétzlich werden Meldesysteme verwendet. Auf diese Weise werden die von
SIWAREX FTA kommenden Meldungen dem Operator angezeigt. In diesem
Meldesystem werden die Meldungen auf der Basis des Bitmeldeverfahrens (FC2)
erzeugt. Selbstverstandlich kann das Meldesystem durch ein kundeneigenes
Meldesystem ersetzt werden.

3.5 Funktion

3-4

Die Steuerung der Wagevorgange erfolgt autark im Wagemodul, wie in einer
separat aufgebauten Wageelektronik. Durch die Integration in SIMATIC gibt es
jedoch die Mdglichkeit, den Wéageablauf durch das SPS-Programm direkt zu
beeinflussen. Auf diese Weise entsteht eine sinnvolle Aufgabenteilung: die sehr
schnellen Wagefunktionen sind im SIWAREX-FTA Modul realisiert, die
Verriegelungen und Signalverknipfungen in der SPS.

SIWAREX FTA Getting Started tbernimmt die Aufgaben eines standardisierten
Ablaufprogramms in der SIMATIC S7. In SIWAREX FTA Getting Started wird der
Waagen FB aufgerufen, die Befehle und Einstellwerte entsprechend dem
Prozessverlauf an die Waagen tbergeben und die Waagendaten werden fiir die
Visualisierung aufbereitet.

SIWAREX FTA



Ubersicht

PLC Programm structure SIWAREX FTA Getting Started

0B1
Cyclic Program

OB35

100 ms Program
Read values for
display

0OB100
Startup Program
Clear commands

FB41
SIWA_FTA for scale

FB1
Alarm S
Handling

FC1
Alarm watch scale

FC30
Commands scale

Bild 3-1 Programmstruktur STEP7 fir SIWAREX FTA Getting Started
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Inbetriebnahme- und Service mit SIWATOOL FTA

SIWATOOL FTA befindet sich im Lieferumfang des Projektierungspaketes
SIWAREX FTA fiir SIMATIC S7 (Bestellnummer 7MH4900-2AK02). Zur
Durchfiihrung der Inbetriebnahme muss das Programm zuerst auf einem PC
installiert werden. Die Verbindung zwischen PC und SIWAREX FTA erfolgt mit
dem als Zubehor erhéltlichen Kabel.

Da Uber SIWAREX Getting Started nicht alle Parameter der SIWAREX FTA
eingestellt werden kdnnen, erfolgt die Erstinbetriebnahme der Waage mit einem
PC und dem Programm SIWATOOL FTA.

Mit dem Programm SIWAREX FTA Getting Started kdnnen nachtréglich die
Justageparameter (Datensatz 3) und Basisdaten (Datensatz 4) gedndert werden
und es kann eine Nachjustage der Waagen durchgefiihrt werden.

Im Dosierbetrieb kann der Sollwert (Datensatz 20) und die Wageparameter (DS22
und DS23) vom TP/OP eingestellt werden.

Die Vorgabe der Schnittstellenparameter (Datensatz 7) und die Parametrierung der
optionalen MMC Karte kann ausschlieRlich bei der Inbetriebnahme mittels
SIWATOOL FTA erfolgen.

=lolx]

Ansicht Extras 7

anling 'Q Offling: aSprache - ‘,'_:j | lMDdu\name .Anzelge %Melden

&= A J— + + Abspiel- Faktor: 1 X
PT D Cc R £- - - B - O -

- SIWAREX FTA
w Hig Inbetriebnahme
- ';zf Justageparameter (DS3)
(D Info

|»

Eichdaten 1 —

WWaagennamea SIWAREX 01 SIWAREX 01
Anzahf Wigeberaiche 1 Bereich 1 Bereich
Tedungrart Mehrbereichawaage (1... 3) Mehrbereichswaage (1... )

Nutlsetzen beim Enschaiten aktiveren
Ahkbiviartes Aulcetzan baim Einschakten bed T
Automatincha Ahachf@frung

=  Eichdaten 2

Nullsetzen beim Einschalken ALS
Mullsetzen nicht durchfihren
Automatische Mullnachfihrung ALUS

Nullsetzen beim Einschalken ALS
Mullsetzen nicht durchfihren
Automatische Mullnachfihrung &

Mindestgewicht fir Wagebereich 1 1,0 1,0
Masimalgewicht lir Wagebereich 1 100,0 100,0
Ziffernschritt Kir Wigebereich 1 0,02 0,02
Mingartgemscht il Wigeberaich 2 0,0 0,0
Maximalgesicht Fdr Wigeberaich 2 0,0 0,0
ZiFfarnschritt 2 0,0 0,0
Mingestgemichi (i Wagebereich 3 0,0 0,0
Maximalgamicht o Wageberaich 7 0,0 0,0 i
1 ) - . ] 3 KX - I'“‘i | . _'rl
Meldungen: 1
Runtime | Kanal| Meldungzart | I;duafh:du;gjggnmerlgﬁhgﬁf\L]Maus | Kaommt / Geht | Quelle | Zuzatzinfo 1 | Zuzatzinfo 2
2001.01.071 00:01:17 B 1 Betriehsfehler 0. Drahtbruch W agezelenverbindu... Gehend 1 1}

Online B[ o [mom [ ee
\ D [ BE [ o [ |

3-6

Bild 3-2  Erstinbetriebnahme mit SIWATOOL FTA
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Operator Info

4 Operator Info

4.1 Allgemein

Die Beschreibung fir den Operator soll das Bedienen und Beobachten der
Wageanlage beschreiben. Die Beschreibung entspricht dem aktuellen Zustand der
Software SIWAREX FTA Getting Started.

Die Beschreibungen der einzelnen Waagenparameter und der Waagenfunktionen
befinden sich im Handbuch SIWAREX FTA und werden bei der Darstellung der
einzelnen Bilder von SIWAREX FTA Getting Started nicht einzeln erlautert.

In dieser Produktinfo wird der Umfang der vorhandenen Bilder dargestellt.

4.2 Sprachen

Derzeit stehen im Getting Started den sieben Projektsprachen deutsch, englisch,
franzdsisch, italienisch, spanisch, russisch und chinesisch zur Verfligung. Die
Meldungstexte sind in der Sprache deutsch ebenfalls deutsch, in allen anderen
Sprachen englisch.

Sprachen, die nicht verwendet werden sollen, missen in WinCC unter Sprachen &
Ressourcen -> Projektsprachen deaktiviert werden.

4.3 Startbild

Das Programm startet mit der Sprachenauswahl als Startbild. Das Startbild kann
durch ein anderes Bild mit einem Kundenlogo ersetzt werden. Nach Anwahl der
Sprache wird in die Waagenansicht gewechselt.

4.4 Waagenansicht

In dem Bild Waagenansicht kann der Operator die Waage bedienen und
beobachten. Im linken Teil des Bildes wird der aktuelle Dosierschritt angezeigt. Auf
der rechten Seite werden die Ergebnisse der Toleranzkontrolle und der Zustand
Dosieren/Entleeren angezeigt.

In der Bildmitte befindet sich die Gewichtsanzeige und im unteren Bereich die
Bedientasten (fir Touch Panel).

Die Erklarung der Funktion der Bedientasten befindet sich im Kapitel: Bedeutung
der Funktionstasten 4.9.

SIWAREX FTA 4-7
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B Dosierstation oJIZ.
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4 B 4.28kg --B
T >< I}
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st letztes Netto 0,000 kg (E: =

STHET||STRET|[ EMD
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ST0P |{ COMTI|| REST TEST

SISEIBIE] +

Bild 4-1 Bedienen und Beobachten einer Waage

+

Das nachste Bild ist ein alternatives Bild fiir das Bedienen und Beobachten
einer Verladestation.

Sollgewicht Verladestation
50,000 kg . M 0 Bereit
Verlademenge ._ [0 1 Tarieren
[1000,000 kg . | I 2Grob/Fein
¥ 3 Nachdosieren
Bruttogewicht [0 4 Tarieren
43,72 kg [0 5 Entleeren
ETHE}' STRRT| [5I0P % [ 6 Endkontrolle
ABOAT =] B ><
= D
W E
|

Bild 4-2 Bedienen und Beobachten einer Verladestation
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Das nachste Bild kann bei der eichtechnischen Waagenabnahme durch den
Eichbeamten verwendet werden. Derzeit muss die Anzeige des eichfahigen
Gewichtswerts mit einer SIEBERT-Anzeige realisiert werden.

SIWAREX FTA
Anzeige

B 4.28kg

5T0P e X }% J g‘f;g-.'.
T T.p0& &

Bild 4-3 Gewichtsanzeige einer Waage

i

1 Tl
—>

bl I

4.5 Wageparameter

Die Wéageparameter unterteilen sich in zwei Gruppen:

- Wageparameter |

- Wageparameter I

Uber die Vorgabe der Wageparameter wird das Verhalten der Waage beim
Dosieren bestimmt.

SIWAREX FTA 4-9



Bild 4-4 Eingabe der Dosierparameter | Seite 1

Bild 4-5 Eingabe der Dosierparameter | Seite 2

Die Wéageparameter Il bestimmen das generelle Systemverhalten beim Dosieren.
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— WageparameterII- 1/8

Text-

auswabhl

Keine automatische Protokollierung

Max. Sollwert ‘
Sperrzeit grob
Sperrzeit fein

Max. Sperrzeit Soll-Ist-Vergleicher

90,00 kg

500 ms

500 ms

OmS

|

.

I

Kl

Bild 4-6 Eingabe der Dosierparameter Il Seite 1

— Waéageparameter II - 2/8

Analogausgang bei grob

Analogausgang bei fein

Grenzfrequenz Filter grob/fein

60 %
20 %

2 Hz

i

Filtertyp grob/fein

}Kritisch gedampft j

Pl

{

[

Bild 4-7 Eingabe der Dosierparameter Il Seite 2
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Bild 4-8

Bild 4-9

4-12

— Wageparameter II - 3/8

Tara-/Null-
stellmodus

Tara-/Nullstellzyklus 0

Taramindestgewicht

Tarahdchstgewicht

\Ta rieren

0,00 kg
200,00 kg

Zykluszeit fiir Tara/Nullstellen 300000 ms

i

1

Eingabe der Dosierparameter Il Seite 3

— Wageparameter II - 4/8

Step DI 1
Step DI 2
Step DI 3
Step DI 4
Step DI 5
Step DI 6
Step DI 7

\Warten im Step 0 wenn DI1 aktiv

\Warten im Step 0 wenn DI2 aktiv

|Warten im Step 0 wenn DI3 aktiv

\Warten im Step 0 wenn DI4 aktiv

Warten im Step 0 wenn DI5 aktiv

Warten im Step 0 wenn DI6 aktiv

Warten im Step 0 wenn DI7 aktiv

|ﬁ

| o |
=
| —

Eingabe der Dosierparameter |l Seite 4
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Operator Info

Jeder Dosierschritt kann durch ein Signal am Digitalen Eingang der SIWAREX FTA
blockiert werden. Die Blockierung verhindert die Ausfilhrung der vorgesehenen
Funktionen. Nach der Riicknahme der Blockade kann die Dosierung fortgesetzt
werden.

— Wageparameter II1 - 5/8

o Keine automatische Nachdosierung
e e Keine automatische Nachdosierung

g:s%'ryﬁgh' 'Nachdosierung kontinuierlich |
Stop Tol. \Weiter bei TOL-Meldung nicht erlaubtj

Stopp bei TU1 Nein - Stopp bei TO1 Nein
Stopp bei TU2 Nein -| Stopp bei TO2 Nein

Ohne Kontrolle 0 Puls

it

Bild 4-10 Eingabe der Dosierparameter Il Seite 5

2l

—
=
| S—

— WageparameterII - 6/8

TMPJJJJJJ%

Verhalten bei
Dosierstdrung ‘Kelne Regelung

Lo |

Redlertys ‘Keine Regelung

Reglerfaktor Proportionalregler 30 %

Maximale einmalige Regelung 1,00 kg

Sl 2 [ 4| K

Bild 4-11 Eingabe der Dosierparameter Il Seite 6
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Bild 4-12 Eingabe der Dosierparameter Il Seite 7

Bild 4-13 Eingabe der Dosierparameter Il Seite 8
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4.6 Sollwertvorgabe, Verlademenge, Taravorgabe

Das Sollgewicht bzw. die Verlademenge sowie Tara wird in separaten Bildern
vorgegeben.

— Sollgewicht

Sollgewicht 7,00 kg

]
|

[

Bild 4-14 Sollwerteingabe

4.7 Servicebereich

Im Servicebereich kann das Bild fir Systemeinstellungen des Touch Panels
angewahlt werden. Im diesem Systembild kann auch die Anzeigesprache
festgelegt werden. Mehrere Sprachen stehen zur Verfligung.

Die weiteren Anwahlméglichkeiten betreffen die Inbetriebnahme einer Waage:
- Justage

- Einstellung der Basisparameter

- Lesen/ Schreiben der SIWAREX Parameter

- Kommunikation zur digitalen Wéagezelle Mettler Toledo aktivieren

SIWAREX FTA 4-15



o Service

Touch Panel

j ‘ Fir Justage
V;:Ja;ggg Servicebetrieb
einschalten

Basis Waagen- Digit. Wagezelle
parameter Mettler Toledo

Up-/Download
Parameter

'\ ) I_I ERROR

QuiITtT

&l

Bild 4-15 Funktionsauswahl im Servicebereich

- Password list

Control panel

U..Password

G...

Lo...

o 2|

Bild 4-16 Einstellungen am Touch Panel

4-16
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2218204
7260734

o
Pl ]+ 81

Bild 4-17 Waagenjustage Seite 1

SIWAREX XX

1 Bereich -~

Mehrbereichswaage (1...3) -

Bild 4-18 Waagenjustage Seite 2
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Nein -

Cil +] @

Bild 4-19 Waagenjustage Seite 3

Bild 4-20 Waagenjustage Seite 4
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Bild 4-21 Waagenjustage Seite 5

Bild 4-22 Waagenjustage Seite 6
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Bild 4-23 Waagenjustage Seite 7

Bild 4-24 Waagenjustage Seite 8

4-20 SIWAREX FTA
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Bild 4-25 Waagenjustage Seite 9

Bild 4-26 Waagenjustage Seite 10
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Justagedaten 11/12

Filter- Mittehwertfilter vor Tiefpassfilter |
folge
Typ des Tiefpassfilters ‘Kritisch gedampft ﬂ
Grenzfrequenz (Hz) 2 Hz =
Filtertiefe Mittelwertfilter ‘ 10 x2,5ms
B
Bild 4-27 Waagenjustage Seite 11

— Justagedaten 12/12

Vorschriften ‘ ===
Gewichtseinheit ‘ kg
Kleinste Verlademenge - Smin 100,00 kg
Summenteilungswert dt 0,10 kg
& = + | &
Bild 4-28 Waagenjustage Seite 12

Die Anwahl des Bildes zur Durchfiihrung der Waagenjustage erfolgt mit der Schaltflache
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Justage

Kennlinie Nullpunkt
verschieben

B 4.28kg

0,00 ks
0,00 ke
0,00 ke
100,00 ks

n

[

Bild 4-29

Bild 4-30

— Basisparameter 1/3

Durchfiihrung der Waagenjustage

Waagen- | —

betriebs- | SWE-Fiillen j
art

Uberwachungszeit fiir Protokoll 2000 ms
Gerat fur Protokollausgabe auf MMC -

Protokollausgabe

=3 |4 | K

Basisparameter Seite 1
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Bild 4-31

Bild 4-32

4-24

Basisparameter 2/3

Einschaltgewicht Grenzwert 1
Ausschaltgewicht Grenzwert 1
Einschaltgewicht Grenzwert 2
Einschaltgewicht Grenzwert 2
Einschaltgewicht Grenzwert 3

Einschaltgewicht Grenzwert 3

1,00 kg

1,10 kg

50,00 kg

49,00 kg

99,00 kg

98,00 kg

N

[

Basisparameter Seite 2

Basisparameter 3/3

Basisgewicht flir Grenzwert 1

Basisgewicht flir Grenzwert 2

Basisgewicht flir Leermeldung

Leerbereich ‘ 1 ,00 kg

Brutto -
‘Brutto v

Brutto -

i

I

[1

Basisparameter Seite 3
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4.8 Wageprotokolle
Mit dieser Maske kdnnen Protokolle selektiert und angezeigt werden.

— Protokoll-Inhalt

wc-o | 0150 o100 [t protokam | 8

<5p  0.00kg=<B 45.90kg =<5Sp

0,00 kg ==Mo g =01.01.01

19:28:30
1. Protokaoll ID il Aufbersiten |
1.a oder letztes Protokoll Aufbersiten |

o
2, Protokoll von SIAAREX ﬂ
Bild 4-33 Wageprotokolle

4.9 Bedeutung der Funktionstasten

Die Funktionstasten haben folgende Bedeutung:

5TH EI
Start Einzeldosierung
STHET
Start Dauerbetrieb
EMD
@ Ende Dauerbetrieb
STOF
@ Aktuelle Wagung anhalten

Angehaltene Wagung fortsetzen

SIWAREX FTA 4-25




=l
T
[Ny
—

Restverwiegung

TEST
Prifstopp aktivieren
AEDAT
Abbruch
1
& o
- L Sprachauswahl

Meldepuffer anschauen

5?5 Loésche aktuelle Meldungen

Seite weiter

Seite zuriick

Tarieren

Taragewicht I6schen

Preset Tara aktivieren

4-26  SIWAREX FTA
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Taragewicht fir 5 sec. Anzeigen

Waage nullstellen

@ Summe 1 fir 5 sec. anzeigen
Summe 1 protokollieren und anschlie3end I6schen

=
—
.:;)

10-fache Auflésung fiir 5 sec. aktivieren

!

Zugehorigen Datensatz aus SIWAREX FTA auslesen

!

Zugehdrigen Datensatz an SIWAREX FTA senden

S

Servicebetrieb ein- und ausschalten

{J

Entleeren einschalten

Entleeren ausschalten

E Anwabhl des Bildes fir Waagenjustage

[]

Bild zurtick
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5 Projektierungsschritte

5.1

5.2

521

52.2

5-28

Programmaufbau

Die Software SIWAREX FTA Getting Started ist fiir den Betrieb mit einer Waage
parametriert. Das Projekt ist fir die CPU 315-2 DP und MP 377 12" TOUCH
angelegt.

Programminstallation in STEP7

SIWAREX FTA befindet sich im Hardwarekatalog unter den FM Modulen.

Wenn Sie die gleiche SIMATIC CPU 315-2 DP verwenden, kdnnen Sie die
Bausteine einfach aus dem Projekt in die CPU laden. Das Programm ist sofort
ablauffahig. Beim Laden Uber die MPI-Schnittstelle verwenden Sie fiir das MP 377
12” TOUCH die MPI-Adresse=1, fur die CPU MPI-Adresse=2.

Projektieren einer anderen CPU

Wenn Sie eine andere CPU verwenden, kann diese einfach getauscht werden.

Uberpriifen Sie anschlieBend, ob die Verbindungen in der Netzsicht der
Geratekonfiguration noch korrekt vorhanden sind und korrigieren Sie diese, wenn
notwendig. Dann sollten Sie im WinCC Projekt unter HMI/Verbindungen die
Verbindungen sowie die Variablen tberpriifen. Die Verbindung muss ggf. neu
projektiert werden, bei den Variablen sind evtl. die Symbole neu zu verbinden.

Im letzten Schritt muss das Projekt in das Ziel OP/TP geladen werden.

Projektieren eines anderen TP/OP

Die Software ist fur die Darstellung einer Waage im MP377 12" Touch projektiert.
Die Konvertierung in andere SIMATIC HMI Gerate ist méglich (WinCC Projekt
anwahlen/ Eigenschaften/ Gerat andern).

WinCC bietet beim Konvertieren eine Auswahl der Zielgerate an.

SIWAREX FTA
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5.3 Command Manager FC30

Die Befehle einer Waage werden tber die zugehérige Funktion FC30 gesteuert.
Mit Hilfe der Funktion FC30 kdnnen die Befehle an die Waage Uber drei
verschiedene Auftragsfacher mit verschiedener Prioritat abgewickelt werden.

CMDL1 hat die héchste Prioritat, CMD3 die niedrigste.

Der Aufruf des Command Managers erfolgt im OB1. Die Befehle werden an
verschiedenen Stellen im Programm angestoR3en:

- vom Bediener am OP/TP mit Prioritat 2
- vom Zeit OB35 mit Prioritéat 3
Prioritat 1 ist nicht belegt.

CALL "Fc Execute command™ (

Bild 5-1

Bild 5-2

iCmdInput = "DB_SCALE"™.i_CMD_INPUT,
boCmdEnable = "DB_SCALE".bo_CMD_ENABLE,
boCmd InProgress = "DB_SCALE".bo_CMD_IN_PROGRESS,
boCmdFinishedOk = "DB_SCALE"_.bo_CMD_FINISHED OK,
boCmdErr = "DB_SCALE".bo_CMD_ERR,

sCmd_1 = DB12.DBD 40,

sCmd_2 = DB12.DBD 44,

sCmd_3 = DB12.DBD  48);

Aufruf des FC Command Manager

Die Eingangsvariable s_ CMD1 beinhaltet den Befehlscode und die Steuerbits fir
das Befehlshandling.

Wenn FC30 als Command Manager benutzt wird, dirfen die Befehle nicht direkt
Uber den Aufruf des FB41 an die SIWAREX Uibergeben werden, sondern iber die
Struktur CMD1, CMD2, CMD3.

s_CMD1 STRUCT Command input 1

i CMD1_Code INT 0 Command code
bo_CMD1_Trigger BOOL FALSE Command trigger
bo_CMD1_InProgress BOOL FALSE Command in progress
bo_CMD1_FinishedOk BOOL FALSE Command finished ok
bo_CMD1_FinishedError BOOL FALSE Command finished with error

Aufruf des FC Command Manager

SIWAREX FTA 5-29



5.4 Waagenaufruf

Der Aufruf des FB_SIWAREX_FTA erfolgt im OB1. Der FB wird mit folgenden
Parametern aufgerufen:

CALL "SIWA_FTA™ , DB 10 (

ADDR = 256,
DB_SCALE = 12,
DB_VECTOR = 11,
CMD_IN = "DB_SCALE"_i_CMD_INPUT,
SIM_VAL = "DB_SCALE".r_SIM_VALUE,
ANA_OUT = "DB_SCALE".r_ANALOG_OUT_VALUE,
DO_FORCE = "DB_SCALE"_b_DIG_OUTPUT_FORCE,
TRANSITION = "DB_SCALE".b_TRANSITIONS,
CMD_INPR = "DB_SCALE"_bo_CMD_IN_PROGRESS,
CMD_FOK = "DB_SCALE"_bo_CMD_FINISHED_OK,
CMD_ERR = "DB_SCALE".bo_CMD_ERR,
CMD_ERR_C = "DB_SCALE"_b_CMD_ERR_CODE,
REF_COUNT = "DB_SCALE".b_INFO_REFRESH_COUNT,
PROC_VAL1 = "DB_SCALE".r_PROCESS_VALUE1,
PROC_VAL2 = "DB_SCALE".dw_PROCESS_VALUE2,
SC_STATUS = "DB_SCALE".dw_SCALE_STATUS,
ERR_MSG = "DB_SCALE".bo_ERR_MSG,
ERR_MSG_TYPE = "DB_SCALE".b_ERR_MSG_TYPE,
ERR_MSG_C = "DB_SCALE".b_ERR_MSG_CODE,
FB_ERR = "DB_SCALE".bo_FB_ERR,
FB_ERR_C = "DB_SCALE".b_FB_ERR_CODE,
START_UP = "DB_SCALE".bo_START_UP_IN_PROGRESS,
CMD_EN = "DB_SCALE".bo_CMD_ENABLE,
ERR_MSG_Q = "DB_SCALE".bo_ERR_MSG_QUIT);

Bild 5-3 Aufruf der Waage im OB1

5.5 Alarme

Bei Bitmeldeverfahren werden einzelne Bits eines Bitfeldes gesetzt, wenn eine
Meldung generiert werden soll. Die Meldetexte sind fir bis zu vier Waagen im
WinCC flexible Projekt hinterlegt.

Selbstverstandlich kann der Anwender diese Programmteile I6schen und ein
eigenes Meldesystem verwenden.
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5.6 Programminstallation in WinCC flexible

Wenn Sie die CPU 315-2 DP und MP 377 12” TOUCH verwenden, ist das
Programm nach dem Laden in das MP 377 12" TOUCH sofort betriebsbereit. Beim
Laden Uber die MPI-Schnittstelle verwenden Sie fur das MP 377 12” TOUCH die
MPI-Adresse=1, fiir die CPU MPI-Adresse=2.

5.6.1 Eichfahige Anzeige

Siehe Handbuch SIWAREX FTA

5.6.2 Projektieren einer anderen CPU
Wenn Sie eine andere CPU verwenden, muss das Projekt in die neue Umgebung
integriert werden.

Uber Netpro kann die CPU wieder angebunden werden. Im Anschluss daran
sollten Sie WIinCC flexible aufrufen und unter Meniipunkt Kommunikation die
Verbindungen sowie die Variablen tberpriifen. Die Verbindung muss ggf. neu
projektiert werden, bei den Variablen sind evtl. die Symbole neu zu verbinden.

Im letzten Schritt muss das Projekt in das Ziel OP/TP geladen werden.

5.6.3 Projektieren eines anderen TP/OP

Wenn Sie ein anderes SIMATIC-HMI Geréat verwenden, kann tber die WinCC
flexible Funktion ,Bediengeratetyp andern...“ tiber eine Auswahlliste das
gewilinschte Bediengerat ausgewahlt werden.
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6 Technische Daten

6.1 Programmumfang

ALARM S Bitmeldeverfahren

OB /FB/FC ca. 9.8 kB ca. 5.8 kB
DB ca. 3.7kB ca. 2.5kB
Programmumfang ca. 1300 kB ca. 1300 kB
WinCC
Tabelle 6-1 Speicherbedarf

6.2 Zykluszeit
Beispielhafte Zykluszeit fir Getting started bei | ca.5ms

einer Waage in CPU 315-2 DP

Tabelle 6-2 Zykluszeit
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Zubehor und Erweiterungen

7 Zubehor und Erweiterungen

Fur den Betrieb mit mehreren Waagen stehen weitere Projektierungspakete bereit:

- SIWAREX MULTIFILL (Bestellnummer 7MH 4900-2AMO01) furr den
gleichzeitigen Betrieb mit mehreren Absack- Abfiill- oder Verladewaagen.

- SIWAREX MULTISCALE (Bestellnummer 7MH 4900-2AL01) fur den
gleichzeitigen Betrieb von mehreren Waagen lber eine Rezepturvorgabe.

SIWAREX FTA 7-33
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